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Esittely

Tervetuloa tutustumaan Mastercam 2025 uudet piirteet oppaaseen! Mastercam 2025 ohjelmassa on uusia,
entistakin nopeampia ja tehokkaampia toimintoja.

Uuden version kohokohdat

Onko aikaa vahan? Alla on lueteltu taman version merkittavimpia uusia piirteita.

3-akselinen jaysteenpoisto

Dynaamisen jyrsinnan ja Aluejyrsinnan viimeistelylastut
Kierteen jyrsinnan uudet piirteet

Solidien reikien valinta

Turva-alueen uudet piirteet Reian tyostdssa

Y-akseli sorvauksen tuki Mill-Turn ohjelmassa

A-akselin profiilin sorvaus Mill-Turn ohjelmassa
B-akselin profiilin sorvauksen uudet piirteet

Alkioiden valisten eroavaisuuksien etsiminen

Koneen konfiguroinnin Tallennus/haku Mill-Turn ohjelmassa

Mastercam tiedonlahteet

Syvenna Mastercam 2025 kayttdtaitojasi seuraavien materiaalien avulla:

Mastercam Dokumentaatio—Mastercam asennusohjelma asentaa hyodyllisia oppaita Mastercam version
Documentation-kansioon.

Mastercam ohje—Mastercam ohjetiedosto avautuu valitsemalla Ohje, Sisalté Mastercamin Tiedosto-
valilehdeltd tai painamalla [Alt+H] nappaimistolta.

Mastercam jalleenmyyjd—Mastercam-edustajasi vastaa kysymyksiisi liittyen Mastercam tuotteeseen.

Tekninen tuki—Mastercam-edustajasi tuntee parhaiten asiasi. Tarvittaessa voi myds kysya valmistajan
teknisesta tuesta (+1 860-875-5006 tai support@mastercam.com), joka on auki maanantaista perjantaihin
8:00 - 17:30 USAn itarannikon aikaa.

Mastercamin harjoituskirjat—Rekisterodityneille kayttdjille on tarjolla harjoituskirjasarjoja, joiden avulla
Mastercamiin tutustuminen on helppoa. Kay sivustolla katsomassa englanninkieliset harjoitukset tai valitse
Tiedosto-valikosta Ohje, Harjoitukset ndhdaksesi uusimmat.

Mastercam University— valmistaja yllapitaa Mastercam University -sivustoa, laajaa oppimisymparistda, jossa
on saatavana vuorokauden ympari oppimateriaalia. Voit hioa taitojasi omaan tahtiisi ja valmistautua
Mastercam Certification -tutkintoon. Lisatietoja Mastercam Universitysta saat
jalleenmyyjaltasi,university.mastercam.com/ -sivustolta tai [ahettamalla sahkdpostia osoitteeseen
training@mastercam.com.


mailto:support@mastercam.com?subject=Technical Support
https://university.mastercam.com/
mailto:training@mastercam.com?subject=Mastercam University
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» Nettiyhteis6—Lisaksi ohjeita ja videoita I16ytyy osoitteista www.mastercam.com.

» Teknisia vihjeita ja viimeisimpia Mastercam uutisia varten voit liittya meihin Facebookissa
(www.facebook.com/Mastercam) seurata Twitterissa (www.twitter.com/mastercam) ja Instagramissa
(https://www.instagram.com/mastercam/).

e Tutustu Mastercam ohjelmaan kaytannossa katsomalla videoita YouTubessa
(www.youtube.com/user/MastercamCadCam).

 Lisatietoja Mastercam ohjelmasta, ja yhteyksia muihin Mastercam kayttdjiin saat LinkedInista
(www.linkedin.com/company/cnc-software/).

» Rekisteroityneena kayttajana voit my6s hakea apua Mastercamin verkkokeskusteluryhmasta, joka on
forum.mastercam.com tai kayttaa tietamystietokantaa osoitteessa kb.mastercam.com.

Yhteystiedot

Kysymyksiin tasta tai jostakin muusta Mastercam oppimateriaalista saat vastauksen ottamalla yhteytta
sahkdpostitse osoitteeseen info@zenex.fi tai techdocs@mastercam.com.


https://www.mastercam.com/
https://www.facebook.com/Mastercam
https://twitter.com/Mastercam
https://www.instagram.com/mastercam/
https://www.youtube.com/user/MastercamCadCam
https://www.linkedin.com/company/cnc-software/
http://forum.mastercam.com/
http://kb.mastercam.com/
mailto:techdocs@mastercam.com

Jyrsinnan uudet piirteet

Alla luetellaan uusia Mill-version piirteitd. Uudistuksia on tehty muun muassa 2D-, 3D- ja moniakseliratoihin.

@ HUOMAUTUS:

Ellei toisin mainita tassa lueteltuja uusia piirteita ja toimintoja voidaan kayttaa seka Mill- etta Router-
lisensseilla.

2D-ratojen uudet piirteet

Alla luetellaan 2D-jyrsintaratojen uudet piirteet.

Tyostdratojen graafisten suuntien ja geometrian varien nayttd 2D- ja 3D-
tydstoradoilla

Nayta graafiset elementit on lisatty 2D- ja 3D-ratoihin. Aiemmissa lisatty Mastercam versioisssa nama olivat
kaytossa reian tydston ja moniakselissa tyostoradoissa. Talla voidaan nayttaa ja muuttaa grafiikka-alueella nakyvia
siirtymisen ja syvyyksien asetuksisa.

Siirtymisparametrien tasojen naytto

2D- ja 3D-ty6stdradat sisaltavat nyt naytolla tasojen tyypin ja arvot esittavat symbolit Siirtymisparametrit sivulla.
Kayta Nayta graafiset elementit painiketta ndiden nayttamiseksi. Sen jalkeen valitse Siirtymisparametrien sivulta
niiden tasojen symbolit, jotka haluat naytettaviksi grafiikka-alueella.

Kun valintaikkunan kenttien arvoja muutetaan, Mastercam paivittda samalla tasot grafiikka-alueella. Tason arvoa ja
sijaintia voidaan muuttaa vetamalla sen graafista symbolia tai syottamalla arvot suoraan niiden kenttiin. Tason
symboli voidaan myds vetaa AutoCursor-sijaintiin. 2D-ja 3D-tydstdratojen Siirtymisparametrit sivu on suunniteltu
uudelleen kdyttdmaan samaa tyylia kuin reidn tydsto radoissa.

Ottamalla kaytosta Nayta graafiset elementit pudotusvalikosta Ndyta tasojen nimikkeet, ei naita
nimikesymboleita nayteta, jolloin ndytdlla on vdhemman eri elementteja. Kun nimekkeiden ndyttd on poissa, voi ne
nahda liikutettaessa hiirta tason symbolin paalle.

Valitun geometrian varin asettaminen ja naytto

Mahdollisuus muuttaa valitun tydstéradan geometrian varia grafiikka-alueella on lisatty moniin dynaamisiin tai
suurnopeus 2D- ja 3D-ratoihin. Aikaisemmin tama piirre oli kaytdssa vain moniakselisissa tydstéradoissa. Tama on
kaytossa:
» Tyéstoradan tyypin sivulla 2D-suurnopeusradoille, kuten Aluejyrsintd, Dynaaminen jyrsinta ja Kuorinta.
« Tyodstéradan ohjaus sivulla 3D-suurnopeusradoille.

Vaihda vari klikkaamalla varipainiketta ja valitsemalla uusi vari paletista. Varien ndytdn saa pois ja paalle Nayta
graafiset elementit painikkeella. Téma toiminto on paalla oletuksena.
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Dynaamisen jyrsinnan ja Aluejyrsinnan viimeistelylastut

Mastercam 2025 versiossa on nyt mahdollisuus lisata viimeistelylastut 2D Dynaamisen jyrsinnan ja Aluejyrsinnan
tyostoratoihin. Uudelta Viimeistelylastujen sivulta voi lisata suurnopeusviimeistelyn lastut pitkin tydstéradan
valituja rajauksia. Kun on merkattu Viimeistelylastut valinta, voi kdyttada taman sivun muita parametreja
viimeistelylastujen tarkempaan saatoon, kuten sydtténopeuden ja karanopeuden ohitus. Kayta Tyostoparametrit
sivulla olevia Tydévaran valintoja varmistaaksesi, ettd viimeistelylastuja varten on materiaalia jaljella.

Uuden Viimeistelylastut sivun lisdksi on myos uusi Lahestyminen/poistuminen sivu, jolla voidaan maaritella
viimeistelylastuja varten omat Idhestymis- ja poistumisliikkeensa.

Kaarien syéttonopeuden ohittaminen lisatty 2D-taskujen ratoihin

Uuteen Mastercam 2025 versioon lisatty 2D Tasku ratoihin mahdollisuus uusi Ohitetaan kaarien syétténopeus
valinta. Téma valinta on kdytdssa vain taskutydstdn viimeistelyradoilla.

Ohitetaan kaarien sydttonopeus

Sisdpuol. maks. vahennys ‘ 0.0 | % | 2870.14 ‘

Ulkopuol. maks. kasvu ‘ 0.0 | oG | 2870.14 ‘

[ ] Tulosta 3D-lahestymiskaaret

Reikien tydston uudet piirteet

Alla luetellaan reikien tydston uudet piirteet.

Kayta kaikkiin viimeistelylastuihin valinta Kaarijyrsinnassa

2D-tydstéradat - Kaarijyrsinta valintaikkunan Viimeistely rynmaan Viimeistely sivulla on lisatty Kayta kaikkiin
viimeistelylastuihin valintaruutu. Talla valinnalla lisataan lisalastut lastut kaikkien viimeistelylastujen viimeiseen
lastuun kullakin syvyydelld, joka on maaritetty Viimeistely asetuksella. Aiemmin voitiin ottaa kayttdéon Lisalastu vain

viimeistelylastun viimeisessa syvyydessa.

Tama piirre on hyddyllinen kaytettaessa lyhyita tydkaluja, joilla ei voi viimeistellad reian koko syvyytta yhdella lastulla.
Tama vallinta toimii nyt samalla tavalla kuin 2D-tyéstéradat - Profiili valintaikkunassa.

Tama uusi valintaruutu on kaytdssa vain, kun Viimeistelyn ja Viimeistely-ryhman valinnat on otettu kayttoon,

kuten seuraavassa kuvassa.
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s 2D-tysstdradat - Kaarijyrsinta

----- Akselistoyhdistelma
- Kiertoakselin ohjaus

Pikangyttoasetukset

[ [ ]kayta kaikkiin viimeistelylastuihin

e

Ohitetaan tydstdarvot

[ ]syatta 0

Kierteen jyrsinnan uudet piirteet

Seuraavat uudet piirteet on Kierteen jyrsinnan operaaatiossa.

¢ TyoOstosuunta

e Lahestymis- ja poistumissuoran pituus

e Lahestymisen/poistumisen valinnat

TIH&- @
----- Tydstdradan tyyppi
----- Tydkalu
..... Pidin [«] viimeistely
Aihio [ ] Esiviimeistaly
[ Tydstbasetukset LS 1
@ Rouhinta
a Lastunpaksuus 2.0
¢ @ Siirtymiset
@ Syvyyslastut Ohitetaan tydstaarvot
[=}-+ Tyokalun akselin ohjaus 0.0
b Rajat Syottd .
----- Reidn jaksot 0
(= Siirtymisparametrit Karanopeus
o Koti- / lahestymispisteet
- Turva-alue
""" | Viimeistel
----- Kaarisuodatus / toleranssi J
----- Suunnat Lukumaara
----- Jaahdytys
----- Tyakiertotekstit Lastunpaksuus
----- Valinnaismuuttujat L
Vi stelylastut
- Akseleiden s&&tS Lisalastut D limeistelylastu
(@) Kaikissa syvyyksissa

() Lopullisessa syvyydessa
() Rouhinnan sywyyslastujen maarittelema

Lisaa valiin ]

» TyoOkalun reunan syéttdnopeus

Asteittainen lahestyminen/poistuminen

Tyokalun kompensoinnin liikkeet

Tyokalun reunan syéttédnopeus kierteen jyrsinnassa

Kun kaytetaan uutta Ty6kalun reunan syotto valintaa, syottonopeuden laskenta perustuu tydkalun
tangentiaaliseen reunaan sen keskilinjan sijasta, kuten seuraavassa kuvassa. Musta ympyra kuvassa vastaa tydkalun
tangentiaalisen reunan liiketta, sininen ympyra tyokalun keskion liiketta ja vihrea ympyra on itse tydkalu.
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Edelleen, aktivoitaessa Lastujen lukumaara, kun Tydkalun reunan sy6tté on valittuna, Mastercam saataa
syotténopeutta eri lastujen tarvitsemille halkaisijoille. Tdma valinta ottaa my6s huomioon useita eri halkaisijoita,
kun valitaan reikig, joilla on eri geometriat. Asetus tehdaan 2D-tydstéradat Kierteen jyrsinnan valintaikkunan

Tyoékalu sivulla.
Seuraavassa muutamia etuja Tyékalun reunan syéton kayttamisessa:
e Tuottaa tarkemman syétténopeuden perustuen tydkalu halkaisijaan ja tyostettavan reian halkaisijaan.

» Talla voidaan ohjelmoida tarkempia Kierteen jyrsinnan ratoja, jolloin tydkalun kayttéika paranee ja
tyostoradat ovat tehokkaampia.
» Talld myo6s saastetaan aikaa, koska ohjelma laskee automaattisesti sopivan sy6tén arvon Kierteen jyrsinnalle

eika siis tarvitse erikseen laskea kasin tyékalun reunan syottoa.
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s 2D-tyostéradat - Kierteen jyrsinta e

T A& &

----- « Tydstdradan tyyppi i o . - . - ]
_____ u Tila { nimi Halkai... Murkkaside Last.pitu... Last. sdrmat Tyyppi

..... Fidin

..... Aihio

[ Tydstbasetukset
o Lhestyminen/poistumir
L Lastujen lukum&ars
[=-+ Tydkalun akselin ohjaus

- Rajat

----- Reidn jaksot

=) Siirtymisparametrit

o Kati- / l&hestymispisteel
L Turva-alue

----- Kaarisuodatus [ toleranssi

----- Suunnat < ?
----- Jadhdytys : {

----- Tyskiertotekstit 5

""" Valinnaismuuttujat Tydkalu Tybstdasetukset
&~ Akseleiden saat5 Tydkalun nim. Karan suunta: Mydtap

o Akselistoyhdistelm3

- Kiertoakselin chjaus Tysk. halk.: yBttBnopets: 2870.14 | Karanopeus: 5395
Tydkalun nr Hammaskoht. 0.133 Lastuamisnopeus | 539-9884

Pituusko Porautuminen: 1000.0 [ ]Tydkalun reunan syétts

LEE

Pikandyttdasetukset Sadekompi

Mostonopeus: 2000.0 [« Mosto pikaliikkeells
I 1

Tyostosuunta kierteen jyrsinnassa

Uudet Kierteen jyrsinnan Tyéstésuunta ja Karan suunta kentat parantavat naiden parametrien nakyvyytta la sen
lisdksi tydstosuunnan hallinta on parempaa. Tama johtuu Tyékalu sivun Karan suunta asetuksen vaikutuksesta
tyéstésuuntaan.

Tama piirre sisaltaa kolme parannusta:

¢ Mastercam ottaa huomioon Tydkalu sivun Karan suunta asetuksen laskettaessa tydstdsuuntaa.
» Tydstdsuunta naytetdaan nyt Tydstoéasetukset sivulla ja ne vastaavat Tydkalu sivun karan suuntaa.

< Karan suunta naytetaan nyt Ty6stdasetukset sivulla.
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ol 2D-tyostoradat - Kierteen jyrsinta

TIH&- @

------ Tydstdradan tyyppi

L Tytkalu Aktiivisten hampaiden

! Pidin lukumaara

Kierteen nousu

------ Aihio

i Kierteen alkukulma m
SR Tyostoparametrit -

[ Lahestyminen/poistuminen Kierteen korks 0.0

i - -
ujen lukum axatinen kies, —
() Vasenkstinen kierre
Tydstdsuunta
Pikanayttdasetukset
ytt () YIhsalts alas
Tydkalu Tappiterd 10
Alhaalta ylos

Tydkalun halkai... 10 O] L Y ———
Nurkkasade 0 Tydstosuunta: yerayreima
Syatto 3060.04 Karan suunta: Mydtapaivaan
Karanopeus 10750

Nama asetukset 16ytyvat 2D-tyostoradat Kierteen jyrsinta valintaikkunan Tyéstéasetukset sivulla.

Kierteen jyrsinnan Lahestymis/poistumisvalinnat

Uudet valinnat 2D-tydstoradat - Kierteen jyrsinta ratojenLahestyminen/poistuminen valintaikkunassa tyokalun
valmistajan suosittelemat kierteisen liikkeen toiminnoissa. Naihin uusiin valintoihin kuuluu myés tydkalun
kompensoinnin hallinta ja tyéstéarvojen ohitus. Uudet valinnat ovat seuraavat:

Vakio: Talla otetaan kayttdéon perinteiset Lahestymis- ja poistumisparametrit ja se on oletuksena seka
vanhoille ja uusille tiedostoille.

Kaaren turvavali: Talla asetetaan tydkalun ja kierteen valinen etdisyys. Lahestymis- ja poistumiskaaren
turvavali asettaa epdsuorasti lahestymis- ja poistumiskaaren sateen. Jos tama arvo on suurempi kuin
sisakierteen maksimiarvo, Idhestymis- ja poistumiskaaret alkavat ja loppuvat kierteen keskelta. Valintaa ei voi
kayttaa Asteittaisessa Lahestymis- ja poistumistyypissa.

Kaaren pyyhkaisy: Talla maaritetaan kierteisen lahestyminen/poistuminen kaaren pyyhkaisykulma. Valintaa
ei voi kayttaa Asteittaisessa Lahestymis- ja poistumistyypissa.

Kohtisuora lahestyminen/poistuminen: Talla lahestytaan ja poistutaan tyostéradasta kayttaen
lineaariliikettd, joka on kohtisuoraan ensimmaista ja viimeista liiketta kohden.

Asteittainen: Talld menetelmalla siirrytaan Kierteen jyrsinnassa kappaleeseen kierteisella liikkeella
asteittaisesti 180 asteen kaaren pyyhkaisyn aikana. Kaaren pyyhkaisyn aikana tytkalun kosketus tapahtuu
asteittaisesti puolen nousun verran ennen taytta sateittdista ja aksiaalista kosketusta.

Kosketusprosentti: Talla maaritetaan tydkalun etdisyys kierteestad ennen kosketuksen alkua. Tama vaikuttaa
sisakierteen sisahalkaisijaan ja ulkokierteen ulkohalkaisijaan

Porautuminen ensimmadisen liikkeen jélkeen: Tulostetaan lineaariliike sydttdtasolle ennen tydstén
aloitusta. Talla liikkeella otetaan kompensointi kaytt6on, Talld Suoran pituus kentalla maaritetdan suoran
pituus.

12
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e Suoran pituus: Luodaan kohtisuora lahestymis- ja poistumiskaarien valille. Tama asetus otetaan poistamalla
valinta Aloitus keskipisteesta ja/tai Lopetus keskipisteeseen.

Asteittaiset kompensointiliikkeet Kierteen jyrsinndssa

Kierteen jyrsinndssa on uudet Porautuminen ensimmaisen liikkeen jédlkeen ja Nosto ennen viimeista liiketta
valinnat. Nama asetukset maarittavat niin valittaessa Suoraan pituus kentissa lineaariliikkeen syottdtasolla, joka
tapahtuu ennen ja jalkeen tydkalun kosketuksen. Tama tarkoittaa nyt voit maarittaa lineaariliike tyéstdalueen
ulkopuolella tydkalun kompesoinnin ottamiseksi kayttéon ja pois kaytdsta. Suoran pituus kentissa madritetaan
naiden lineaariliikkeiden pituus.

Kaytettaessa kiereteen jyrsinnan tydkaluja on usein tydkalun halkaisija ja tyostettavan reian halkaisija [ahella
toisiaan. Tdma tarkoittaa, ettei ole mahdollsista liikuttaa ty6kalua lineaarisesti ennen varsinaisen tyéstamisen
aloittamista, kuten useimmilla koneilla tarvitaan kompensoinnin ottamisessa kayttoon tai kaytosta. Kayta
Porautuminen ensimmadisen liikkeen jalkeen ja Nosto ennen viimeista liiketta valintoja taman ongelman
ratkaisemiseksi.

#3% 2D-tyostoradat - Kierteen jyrsintd
T H & @O

-
----- w Tyostdradan tyyppi L5 T 1
----- w Tyokalu

..... Fidin (®) vakio

""" N Kaaren turvavali
Kaaren pyvhkdisy:

Kierteinen lghest/poist. kierteen yidrajaan

L. TyCikalun HW y N
..... Ko B _ianssi —

----- Suunnat = 2
Lahestyminen
----- Jaahdytys
..... Tyokiertotehkstit [] Aloitus keskipisteesta
----- Valinnaismuuttujat i L
B Akseleiden saato Porautuminen ensimmdisen likkeen jalkeen
o Akselistoyhdistelma Suoran pitus:
e Kiertoakselin ohjaus
[ svatténopsus: 0.0
Pikandyttoasetuksst []Karanopeus: 0
Tyokalu 10 mm tappiterd
Tydkalun halkaisja 10 Poistuminen
Nurkkasade 0 [ ] Lopetus keskipisteeseen
Syt 1000
Karanopeus 6000 Mosto ennen vimeistd likettd

Jadhdytys Ei ; .
Tyokalun pituus 72 uoran pruus: -I:I:-

Piuuskompenscinti 218
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Tyostdarvojen ohitus Lahestymisessa ja poistumisessa

Uudet Kierteen jyrsinnan Syoéttonopeuden ja Karanopeuden ohituksen avulla voidaan muokata tydstéarvoja
lahestymisliikkeissa Lahestyminen/poistuminen sivulla. Talld voidaan paremmin hallita 1ahestymisliikkeita ja nain
parantaa tyokalun kaytt6ikaa ja saada tarkempi kierteiden tydsto.

Ohituksella saddetaan ainoastaan Lahestymisen tydstdarvoja. Poistumisessa ja muutenkin tydstéssa kaytetaan
Tyokalu sivulla annettuja tydstdarvoja.

a#l 2D-tyostoradat - Kierteen jyrsinta

TIA&-|@&-O

..... « Tybstiradan tyyppi

lllll Tyokalu Lahestyminen/poistuminen
""" Pidin (@) vakio
..... Aihio Kaaren turvavali:
=+ Tydstbasetukset
: K hk .
L _chestyminen/poistuminen aaren pyynkaisy
- Lastujen lukumaars [v] Kierteinen lahest/poist. kierteen yldrajaan

[=-+ Tydkalun akselin ohjaus

Rajat [] Kiext ~<t/poist. kierteep.a'
----- *=aksot .
— ——wun pituus: 0.0
[ ] systténopeus: 0.0
: ]

Fikanayttoasetukset [ I karanopeus:

Tyokalu 10 mm tappitera

Tyokalun halk... 10 Poistuminen

Asteittainen Lahestyminen/poistuminen Kierteen jyrsinndssa

Uusi Kierteen jyrsinnan valinta Kierteen jyrsinnan tydstéradoille luodaan tyékalun valmistajan suosittelemia arvoja
vastaavat lahestymis- ja poistumisliikkeet. Talla menetelmalla tydkalu siirtyy Kierteen jyrsinnassa asteittaisesti
kierteen ty6stoon 180 asteen kaaren pyyhkaisylla. Taman kaaren pyyhkaisyn aikana tydkalu saavuttaa puolet
kierteen noususta ennen taytta sateittaista ja aksiaalista kierteen syvyytta. Lyhyesti Asteittainen valinnalla saadaan

tarkempi lahestymis- ja poistumismenetelma ja ndin parannetaan tydkalun kayttdikaa ja saadaan tarkempi tydkalun
kosketus.

Seuraavassa kuvassa nahdaan sisakierteen sisahalkaisijaa esittava punainen ympyra katkoviivoilla. Tydkalun liike
(naytetty vihredlld) alkaa 180 astetta kierteen alkupisteestd. Tyokalun kierteinen liike kulkee aksiaalisesti puoleen
noususta ja tyokalun kosketus tapahtuu asteittaisesti. Poistumisessa sama liike tapahtuu kaanteisesti. Siis tytkalu
poistuu tayden kosketuksen viimeisesta pisteesta asteittaisesti 180 asteen aikana ja samalla puolen nousun ajan.
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Jyrsinnan uudet piirteet
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Kun otetaan kaytté6n Asteittainen valinta, Mastercam ottaa kaytté6n Kosketusprosentti asetus. Tama parametri
madrittaa tydkalun etaisyyden sisdkierteen sisdhalkaisijasta ja ulkokierteen ulkohalkaisijasta ennen tydkalun

kosketusta. Tydkalujen valmistajat suosittelevat sisa- ja ulkohalkaisijan osamaara.

ol 2D-tyostoradat - Kierteen jyrsinta
TIH&-@
_I'I::Ekstaolzadan fYYPRI Lahestyminen/poistuminen
..... Fidin () vakio
..... -
..... ,Cuhm
[+ Tydstbasetukset 90.0
R | iihcstyminen/poistuminen
. ”Lastupen '”‘?“”‘a?‘ra Kierteinen |dhest/poist. kierteen ylarajaan
[=}-- Tyokalun akselin ohjaus
. .[?aj.at Kierteinen |dhest/poist. kierteen alarajaan
----- Reidn jaksot
- ; Snrtyrrjlspafametrlt. _ Kohtisuora |&hestyminen/poistuminen
o Koti- [ |8hestymispisteet
. Turva-alue (@) Asteittainen
----- Kaarisuodatus / toleranssi Kosketusprosentti:
----- Suunnat

Suoran pituuden saatoé Kierteen jyrsinnassa

Annettaessa arvoja uuteen Suoran pituuden kenttddn Mastercam luo ldhestymis- ja poistumisliikkeisiin niita
vastaan kohtisuoraan olevan suoran. Talla piirteella voidaan myds ottaa kompensoinnin kayttdéon tai pois kaytosta
tyOstettavan halkaisijan ulkopuolella. Tata voidaan kayttaa paikoissa, joissa reidn halkaisija on liian pieni liikkeille

tyostettavan alueen sisalla.
Voit ottaa kayttéon Suoran pituuden asetukset ottamalla pois kaytdsta Aloitus keskipisteesta ja/tai Lopetus

keskipisteeseen valinnat.
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ol 2D-tydstoradat - Kierteen jyrsinta

TIA&- &

""" v Tyostoradan tyyppi Lahestyminen/poistuminen

----- Tydkalu

""" Pidin (@) Vakio

..... Aihio Kaaren turvavili:

[=}- Tyostoasetukset .
el | ihe styminen; poistuminen Kaaren pyyhkaisy:

e Lastujen lukumaara
[=J-- Tydkalun akselin ohjaus
..... Rajat
----- Reian jaksot
[=}- Siirtymisparametrit
L Koti- / léhestymispisteet

Kierteinen |dhest/poist. kierteen ylarajaan
[«] Kierteinen lahest/poist. kierteen alarajaan

[ ]Kohtisuora l&hestyminen/poistuminen

- Turva-alue () Asteittainen
----- Kaarisuodatus / toleranssi 80.0
----- Suunnat
----- Jaghdytys
----- Tydkiertotekstit Lahestyminen

----- Valinnaismuuttujat

[=}-- Akseleiden saato

----- Akselistoyhdistelma
- Kiertoakselin ohjaus

[ ] Aloitus keskipisteests

[ ] Porautuminen ensimmaisen liikkeen jélkeen

Suoran pituus: I

[ ] systténopeus: 0.0

N [ ]Karanopeus: U
Pikandyttdasetukset

Tyokalu 10 mm tappitera

Tyokalun halk... 10 Poistuminen

Murkkasgde 0

o |:| Lopetus keskipisteeseen

Sydtto 3060.04

Karanopeus 10790 [ ] Nosto ennen viimeista liketts

Jaahdytys Ei

: : 0.0
Tytkalun pituus 72 Suoran pituus:

Pituuskompen... 218

Turva-alueen uudet piirteet

Uudessa Mastercam 2025 versiossa on aloitettu monivaiheinen projekti Turva-alueiden uudistamiseksi. Uusi
Turva-alue kayttaa nyt pintaverkkoja parametrisille muodoille. Aikaisemmin Turva-alueen maarittelyyn kaytettiin
pintaverkkoa vain Kaarinta muodolle. Tama ensimmainen vaihe Turva-alueen uudistamisessa on kaytettavissa
kaikille Reian ty6ston radoille mukaan lukien Reikien kasittely Apuvélineiden ryhmassa. Nama uudet algoritmit
tuottavat Turva-alueen laskennan postprosessoinnissa. Seuraavat parametrit ovat nyt kaytettavissa:

* Lineaaritoleranssi
» Sovitusetaisyys

e Juohevoitusetdisyys

Lineaaritoleranssin asetuksella voidaan maaritella alue, jolta pisteita poistetaan. Suurella toleranssin arvolla
poistetaan enemman pisteitd alkuperaisesta laskennasta.
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Jyrsinnan uudet piirteet

Sovitusetaisyyden asetuksella maaritetdan kokonaisetaisyys Turva-aluetta pitkin vektoreille, jotka ovat alun ja
lopun valille sijoitetun kahden pisteen valilla. Jos sovitusetdisyys kahden pisteen vélilld on enemman kuin radan
koko pituus, siirrytadn seuraavaan piirteeseen. Pienempi sovitusetaisyys tuottaa akillisempia muutoksia
pintaverkon normaalien kulmassa.

Juohevoitusetdisyys madrittelee sen alueen koon, jolla pintaverkon normaalien vektorit lasketaan. Taman ikkunan
sisalla Mastercam tutkii pintaverkon ensimmaisen ja viimeisen vektorin valiset suuntavektorit seuraten samalla
pintaverkkoa.
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Mastercam 2025 « Mastercam 2025 uudet piirteet

Turva-alueen sydttdonopeus tarkastetaan Koneenmaarittelyssa annettuun

Turva-alueen ominaisuuksien paivitys Mastercam 2025 versiossa sisaltaa myds Sy6tténopeuden tarkastuksen
reian tydston valintaikkunan Turva-alueen sivulla. Kun Turva-alueen sydtténopeus sydtetaan, Mastercam vertaa
sitd koneenmaadrittelyssa oleviin tydstératojen minimi- ja maksimisy6ton arvoihin. Talla tarkastuksella varmistetaan,
ettei Turva-alueelle anneta sy6tt64a, joka ei ole koneen rajoissa.

- -tydstdradat - Poraus - Tavallinen poraus - ei lastunkatkaisua
o 2D-ty&storadat - P Tavallinen p lastunkatk
TIH®&-[@0
----- Tydstdradan tyyppi
| Turva-al
----- Tydkalu Hrvarale
----- Pidin Muoto: | Lieriomainen | @
----- Aihio Kiertoakseli: 5-akselinen w
----- Tydstoasetukset
(=) Tyéikalun akselin ohjaus [v] syattonopeus: 12500.0
L Rajat
_____ Reién jaksot Kulma-askeleen maksimi:
= : Snrtym.lspafametnt_ ) Lineaaritoleranssi: 0.25
o Koti- [ |8hestymispisteet
o [ ]Sovitus ja juchevoitus

Solidin reikien valinta

Mastercam 2025 muuttaa Reian tyoston ja Reikien kasittelyn tydstdratojen valintojen toimintaa. Nailld muutoksilla
on reikien valinta tehokkaampaa, tarkempaa ja paremmin hallittavissa. Nama uudet piirteet [6ytyvat Tyostéradan
reikien maaritelyn toimintoikkunassa ja Reikien kasittelyn toimintoikkunan Reiat sivulla

Tyostoradan reikien maaritelyn kayttéliityman muutoksia

» Yksinkertaisemmat valintasaannot.
» Useita reikien tyyppeja voidaan sallia samassa tydstéradassa.

* Saman reian valitut jaksojen liitetaan aina yhteen yhdeksi yksittaiseksi piirteeksi.
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 Kaikki jaksot lisataan nyt valitsemalla solidin historiapuusta.

Jyrsinnan uudet piirteet

» Valinnan kayttdytyminen on nyt sama seka Mastercam ohjleman omille reikien piirteille seka tuoduille
neutraaleille CAD-tiedostotyypeille.

Muutokset Reikien jaksot kayttéliittymaan

« Lisatty reikien tyyppien valintalista niiden suodatukseen.

TIH®& -

s 2D-tyostéradat - Poraus - Tavallinen poraus - ei lastunkatkaisua

-
-y
! r'lll
"y

----- Tydstdradan tyyppi

----- Tyakalu

----- Pidin

----- Aihio

----- Tydstdasetukset

[ Tyékalun akselin ohjaus
. Rajat

-----

[} Siirtymisparametrit
L Koti- / |8hestymispisteet
- Turva-alue

----- Kaarisuodatus [ toleranssi

----- Suunnat

----- Jaghdytys

----- Tydkiertotekstit

----- Valinnaismuuttujat

[=- Akseleiden saatd

o Akselistoyhdistelm3

- Kiertoakselin ohjaus

Pikandyttdasetukset

Reian tyyppi:

Aktiiviset jaksot

Mukautettu @ 12.00 1

Jakso
Kartio
Lierid
Kartio

Padhalkaisija Kartiokulma
12.0 20.0

10.0 0.0

10.0 20.0

Fituus
1.0
9.0
1.0

Profiin kuvassa on valinna tilaa: Kaytdssa, ei kaytdssa tai sekalainen.

12.000

5.000

10.000
Padhalkaisija
Reidn halkaisija
Pituus
Kokonaispituus

« Reidn jaksojen sivu toimii seka Mastercam ohjelman omien reikien piirteilla ja niilla, jotka liittyvat tuotuihin

neutraaleihin CAD-tiedostoihin.

« Jaksojen valintojen muutokset koskevat vain valittuun reikatyyppiin.

» Valintoja voidaan muokata Reian jaksojen sivulla.

Reikien kasittelyn kayttoliittyman muutokset

» Valitut reiat ovat nyt varitettyja.

» Reikien kasittely toimii seka Mastercam ohjelman omilla reikatyypeilla ja niilld, jotka liittyvat muualta

tuotuihin CAD-tiedostoihin.

 Ikkunalla valinta on kaytdssa, kun on siemenreika on olemasssa.
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Sailyta hammaskohtainen sy6tto viisteen porauksessa

Uusi Sailyta hammaskohtainen syotté asetus auttaa pitdmaan tasaisemman sydttdnopeuden Viisteen porauksen
radoissa, joissa on useita eri reikien halkaisijoita.

Syotténopeuden ylaraja madritelldaan koneenmaadrittelyn Yleiset koneparametrit valintaikkunan Maksimisyotén
asetuksissa. Kun tama on aktivoitu, Mastercam kayttaa Syétténopeuden arvoa Tydkalu sivulla syéttdnopeuden
minimiarvona. Mastercam kayttaa nyt myos koneenmadarittelyssa annettua koneen maksikierrosluvun arvoa sen
ylarajana, Sailyta lastuamisnopeus on valittuna.

Sailytd hammaskohtainen syotté on valittavissa vain, kun Sailyta lastuamisnopeus on valittu. Tama, koska nama
kaksi valintaa pyrkivat sdilyttdmaan sopivan kuormituksen, kun viistetaan erikokoisia reikia samalla ty6kalulla.

af 2D-tysstéradat - Viisteen poraus

TIH&-| &

----- Tydstdradan tyyppi
----- Tydkalu

----- Pidin

..... Viisteen asetukset

..... Aihio
| () Leveys 0.0
=) Siirtymisparametrit
----- Suunnat

----- v
f ®sprs
o Kati- / lahestymispisteet
----- Jaahdytys

[=-+ Tydkalun akselin ohjaus
L Turva-alue

e Rajat

----- Reidn jaksot

..... | [v] séilyta lastuamisnopeus
----- Kaarisuodatus / toleranssi [] sdilyta sydtts/hammas

Kayta kaikkiin viimeistelylastuihin valinta Kaarijyrsinnassa

2D-tyostéradat - Kaarijyrsinta valintaikkunan Viimeistely rynmaan Viimeistely sivulla on lisatty Kayta kaikkiin
viimeistelylastuihin valintaruutu. Talla valinnalla lisataan lisalastut lastut kaikkien viimeistelylastujen viimeiseen
lastuun kullakin syvyydella, joka on maaritetty Viimeistely asetuksella. Aiemmin voitiin ottaa kayttdéon Lisalastu vain
viimeistelylastun viimeisessa syvyydessa.

Tama piirre on hyddyllinen kaytettaessa lyhyita tydkaluja, joilla ei voi viimeistella reidan koko syvyytta yhdella lastulla.
Tama vallinta toimii nyt samalla tavalla kuin 2D-tyéstéradat - Profiili valintaikkunassa.

Tama uusi valintaruutu on kaytdssa vain, kun Viimeistelyn ja Viimeistely-ryhman valinnat on otettu kayttoon,
kuten seuraavassa kuvassa.
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Jyrsinnan uudet piirteet

% 2D-ty&stEradat - Kaarijyrsinta

TIH&- &

------------- Tydstdradan tyyppi
Tydkalu
Pidin [v] viimeistely

Aihio [ ] Esiviimeistaly

- Tydstbasetukset Lukumssra 1
~-@ Rouhinta
a Viimeistely Lastunpaksuus 2.0
@ Siirtymiset
L@ Syvyyslastut Ohitetaan tydstdarvot
- Tydkalun akselin ohjaus 0.0
- Rajat Syotto :
Reidn jaksot 0
Siirtymisparametrit Karanopeus
- Koti- [ lahestymispisteet
- Turva-alue
------------- [v] viimeistely

------------- Kaarisuodatus / toleranssi
Suunnat Lukumaara
- Jadhdytys
------------- Tyokiertotekstit Lastunpaksuus Lot
Valinnaismuuttujat
Akseleiden sd&td Lisdlastut
-~ Akselistoyhdistelma
- Kiertoakselin ohjaus [|:| Kayta kaikkiin viimeistelylastuihin

Viimeistelylastut

Nl

(@) Kaikissa syvyyksissa
() Lopullisessa syvyydessa
Ohitetaan tydstdarvot 0.0 (C) Rouhinnan syvyyslastujen maarittelema

e

Pikangyttoasetukset [Isyotts o —ED ’

Graafisten suuntien nayttaminen milla tahansa sivulla

Nyt voidaan nayttaa graafiset suunnat milla tahansa reian tydston ratojen valintaikkunan sivulla. Graafiset elementit
esiteltiin Mastercam 2024 versiossa ja ne toimivat interaktiivisesti siirtymistasojen maarittelyssa.
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Graafisten tasojen hallinta on tydstératojen asetuksissa minka tahansa reidn tydston operaation ylareunassa, kuten
seuraavassa kuvassa. Taman toiminnon ensimmaisessa versiossa saatettiin ndhda suunnat Siirtymisparametrit
sivulta, kun on klikattu Nayta graafiset elementit painiketta. Nyt otettaessa graafiset suunnat kayttdéon, se ovat
nahtavina kaikilta tydstéradan asetusten sivuilta.

aff 2D-tydstdradat - Spiraalijyrsintd

TIH®&-

=y

-4

w ||

=
i

Tyokalu
Pidin

|7

Ota huomioon, etta vaihdettaessa Tyokalun tyypin sivulla radan tyyppid, suunnat eivat ole kaytdssa, ennen kuin
kaydaan uudelleen Siirtymisparametrit sivulla.

3D-ratojen uudet piirteet

Alla luetellaan 3D-jyrsintaratojen uudet piirteet.

Yhdensuuntaisissa 3D suurnopeusradoissa niput on nimetty uudellen
alueiksi

Tyo6stotyylin valinta Niput, joka oli esitelty Yhdensuuntaisille tydstéradoille Mastercam 2024 versiossa. Se on
uudelleen nimetty ja on nyt sen nimi Alueet.

Kappaleen kiinnitys 3D-ratojen ja Mallin viisteen radoissa

Nyt voidaan kayttaa Koneryhman asetuksissa maariteltyja kiinnitttimia 3D-suurnopeus ja 2D Mallin viiste radoissa

Nama valinnat lisatéan uuteen geometriaryhmaan, joka nimetty Kiinnittimien geometriaksi Mallin geometria ja
Tyoéstéradan tyyppi sivuilla. Alettaessa valita kappaleen kiinnityksen geometriaa uusi Kiinnittimien valinta
toimintoikkuna avautuu. Tasta voidaan valita, mita kiinnittimia tydstorataan kaytetaan.

Muokattu pintaverkon geometria pysyy liitettyna tydstorataan

Mastercam 2025 versio ei enad poista muokattua pintaverkon geometriaa tydstdoperaatiosta. Nyt ei enaa tarvitse
valita geometriaa uudelleen, jos siihen liitettya pintaverkkoa on muokattu. Tydstdrata vain generoidaan eikd muuta
tarvita.

Yhtaldiset syvyysaskeleet Dynaamisessa OptiRouhinnassa

Mastercam 2025 luo nyt yhtaldiset syvyysaskeleet Dynaamisen OptiRouhinnan tydstéradoille, ellei ehdotettu
syvyysaskel ole tasajakoinen. Tama kayttaytyminen vastaa Vakio-Z ja 2D Dynaaminen jyrsinta tydstoératojen
toimintaa.
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«# 3D suurnopeustydstoradat - Dynaaminen OptiRouhinta

T2 AL B

----- Tydstoradan tyyppi

----- ~ Mallin geometria

----- Tydstoradan ohjaus

----- Tyakalu

----- Pidin

----- + Aihio

. Jyrkks [ laakea

[+ Siirtymisparametrit

[ Kaarisuodatus [ toleranssi
----- Suunnat

----- Jaahdytys

----- Tydkiertotekstit

----- Valinnaismuuttujat

[=- Akseleiden saatd

o Akselistoyhdistelma
- Kiertoakselin ohjaus

Tydstatyyli
Tydstomenetelma

Vastajyrsinnan sydttd

Karjen kompensointi

Ylaspain askeleiden optimointi
Syvyysaskeleiden optimointi
Sivusiirto

Etaisyys

Kulma

[ | Maksimoi kosketus

Syvyysaskel

[ ]vhtalsiset syvyysaskeleet

Pikandyttdasetukset

[ ] Askel ylos

Tydstetddn pystysuorat seindmat

TaaE b Eem Ao e e e 2

Moniakseliratojen uudet piirteet

Alla luetellaan moniakseliratojen uudet piirteet.

3-akselinen jaysteenpoisto

Jyrsinnan uudet piirteet

Uusi Jaysteiden ty6stdn 3-akselinen tydstdrata yksinkertaistaa jaysteenpoistoa automaattisen reunojen
tunnistuksen avulla. T&ma on luotu, jotta voitaisiin hyddyntaa Jdysteenpoiston ratatyyppid, vaikka ei olisikaan
kaytdssa moniakselisen tydston lisenssia. Jos kaytdssa on moniakselisen tydston lisenssi, tdma 3-akselinen

jaysteenpoisto on tuttua.

Tama tydstoratatyyppi |0ytyy 3D tydstdrataryhman Viimeistely ratojen tyypeistd, kuten alla olevasta kuvasta nakee.
Voit myds klikata hiiren oikealla painikkeella Tydstoératojen hallinnassa siirtya Jyrsintaradat, Pinnan viimeistely, 3-
akselinen jaysteenpoisto tai Router tydstéradat, Pinnan viimeistely, 3-akselinen jaysteenpoisto.
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Mallin valmistelu Pintawverkko Piirustus Muodosta Art Kone Mayta Tydstoradat
Rouhinta @ aq a
o 5 8 = -
Kayra Kyljelld tyds... Yhdistelma Jaysteet
OptiRouhin... Tasku Praojisoi Yhdensuun...

Maoniakselinen

&
&
&

Porausrouh.. Monipinta ... Aluerouhinta

Viimeistely

@
4
&
b

Vakio-Z Yhdensuun... Tasakarheus Hybridi

Y

Piirtoviimei.. Johtokayrilla Profiili Tasainen alue

&

v:d
@:0
b:&

Vakiokarhe... Prajisoi Vuopinta Spiraali

@
¢

Sateittainen Jaysteet

5-akselisen jaysteenpoiston tydstésuunnan hallinta

Talld ominaisuudella voidaan hallita 5-akselisen jaysteenpoiston tydstdsuuntaa (myo6ta- tai vastajyrsintd). Nyt
voidaan valita Karjen ohjauksen muoto sivun Suunta asetuksen (ensimmainen kuva alla) Tyékalun akselin
ohjaus sivun 5-akselisen Tydstdétavan keralla (toinen kuva alla). Tama tarkoittaa nyt voidaan asettaa tydstésuunnan
kaikille Ty6kalun akselin ohjaus sivun tydstétyypeille. Aikaisemmin Karjen ohjauksen muoto sivun Suunta oli
kaytettavissa vain 3-akselisen ja 4-aksellsen (kierto) valinnoilla.

ﬂxﬁ Moniakseliset tydstdradat - Jdysteet

TIH&- @O

e Tydstdradan tyyppi Geometrian lahde

Tydkalu

Fidin Tydstettavat geometriat |:| @ & ®

Reunan madrittely Automaattinen tunnistus v

)—-—-’Euﬁkalunik%—eli—nt-)ijaj’f——--. . rggﬂ/—\“ f [

Sisdpuoliset nurkat I FImmaus W
Suunta Mydtajyrsinta W
Lastujen lukum&ara reunaa pitkin Tasainen i
Jatke/limitys
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a# Moniakseliset tyostoradat - Jaysteet

TIA &~

-
f b1
A ;v|_|
-

- Tydstiradan tyyppi
L Tydkalu
Pidin

B v Karjen ohjauksen muoto

Bl Tyokalun akselin ohjaus

P Siirtyminen

Huomaa, etta Suunta valinta on kaytossa vain, kun Tydstetadn asetuksena on Lieriolla/kartiolla.

Kallistus
Tytstotapa 5-akselinen (yhtaaikainen) £
Menetelma Kiinted paaakseliin i

a# Moniakseliset tyostoradat - Jaysteet

TIE &~ @50

- Tydstdradan tyyppi Kallistus

e Tylkalu

Pidin Tydstotapa 3-akselinen W

-- « Kérjen ohjauksen muoto

Sl TyGkalun akselin ohjaus
e Siirtyminen -

"‘ﬂueM ”--.mta_/_ "'-nord.i‘w/’_

Murkkasédde

Sydttd 5805.79 Tydkalun kosketus

Karanopeus 8549 Tydstetaan Liericlla/kartiolla ~
Jaahdytys Ei

Tyékalun pit... 100 Ensisijainen kosketuspiste lieridlla/kartiolla 50.0
Pituuskomp... 240

«" = muokattu

Tyb6kalun sateen sisdllyttaminen tyostéradan laskentaan

Uusi Sisallyta ty6kalun sade valinta lisda tydkalun sateen, kun kompensoidaan rajauksen sisa- tai ulkopuolelle.
Tama valinnan ansiosta ei tarvitse laskea sadetta erikseen ja lisata sita Lisakompensoinnin kenttaan. Voit kuitenkin
myds kayttaa edelleen Lisakompensoinnin kentan arvoa tdman piirteen yhteydessa. Sisallyta tyokalun sade
sijaitsee Yhdistelma ja Kolmioverkon ratojen Rajaus alisivulla, kuten seuraavassa kuvassa.
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a# Moniakseliset tyostoradat - Kolmioverkko

L FURCAE

----- Tydstoradan tyyppi
----- Tydkalu
----- Pidin
..... ,Euhm
=+~ K&rjen ohjauksen muoto
- Dynaaminen pitimen tdrr
Korkeudeat (@) Tydkalun karkipiste
Pinnanlaadun lisdparame
v
o Syvyysaskel
L Tyéstdsuunta
----- Tytkalun akselin chjaus
[+ Tarmaystarkastelu [ [ | siséllyta tyokalun sdde l

[+ Siirtyminen . - o
----- Sydttinopeuden s&atd Lisskompensointi
[+ Rouhinta

Rajausehdot

Tyakalun kosketuspiste

Kompensointisuunta Sisapuoli w

Ottaaksesi kayttd6n Kolmioverkon radoilla Sisédllyta tyékalun sade valinnan toimi seuraavasti mukaan:

1. Aloita Kolmioverkko tydstérata.
2. Valitse Karjen ohjauksen muoto sivulla Rajaus.

3. Muuta Rajauksen alisivulla Kompensointissuunnaksi joko Sisépuoli tai Ulkopuoli.
Ottaaksesi kayttdon Yhdistelma radoilla Sisadllyta tydkalun sade valinnan toimi seuraavasti:

1. Aloita Yhdistelma tydstorata.
2. Lisaa Karjen ohjauksen muoto sivulla Automaattinen rivi tai kayrarivi Karjen ohjauksen taulukkoon.

3. Muuta Rajauksen alisivulla Kompensointissuunnaksi joko Sisépuoli tai Ulkopuoli.

Tyokalun kallistaminen kierteisen operaation aikana

Moniakselisessa Taskuntydston radalla Kallistus kierteisen liikkeen aikana valinta suuntaa tydkalun vektoria niin,
ettd se on normaalina siivulle kierteisen rampin liikkeen jokaisessa pisteessa. Tama liike vahentaa tydkalun
ylikuormitusta rouhinnassa ja asetus on Moniakseliset tyéstéradat - Taskuntyosto valilehden Karjen ohjauksen
muodon sivulla (katso seuraavaa kuvaa). Kallistus kierteisen liikkeen aikana parantaa tydkalun kayttoikaa
pitdmalla teran kuormituksen vakiona tyokalun lahestymisliikkeessa.
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«f Moniakseliset tydstaradat - Taskuntydsts

TR @

..... Tydstaradan tyyppi Kappaleen maarittely

----- Tydkalu Tydstettavit geometriat
----- Pidin

..... Tydvara

..... Aihio

== K 5rjen ohjauksen muoto
----- Tydkalun akselin chjaus
----- Tarméystarkastelu

Pohjageometriat

Jatettava tyovara

- Siirtyminen

----- Sydttonopeuden sadtd
[ Rouhinta

..... Muut

[+~ Lisdasetukset Karjen ohjaus

Tydstd

‘Rouhinta

Ilman tata valintaa Mastercam tekee kierteisen lahestymisen vain 3-akselisella liikkeella. Tasta seuraa dkkindinen
liikkeen muutos tydkalun siirryttaessa 3-akselisesta liikkeesta 5-akseliseen. Liikkeiden kaikkien alueiden
vapauttamisella voi tydkalu jatkuvasti suunnata vektorin tydstettdvaan muotoon. Tdman avulla tydkalu siirtyy
juohevammin kierteisesta Idhestymisesta varsinaisen muodon tyéstoon.

Asetus tehdaan Moniakseliset ty6storadat - Taskuntyosté valilehden Rouhinta sivulla olevalla Kallistus

kierteisen liikkeen aikana valinnalla.

=3 Moniakseliset tydstdradat - Taskuntydstd

A & -[@0

----- Tydstoradan tyyppi Lahestymislikkeet
----- Tyékalu Rampin tyyppi

----- Pidin

[ Karjen ohjauksen muoto
----- TyGkalun akselin chjaus

Automaattinen A
Maks. rampin pituus (bydk. halk. 36 B20.0

_____ Rempin kulma it ’

..... Aihic ] Min. rampin pituus {tyik. halk. %6} 50.0

[ ] Minimi IShestymis-/ poistumisetdisyys

[ Kallstus kierteisen lshestymisen a'lkana]

5-akselinen tyosto rautalankamallin avulla

----- Térmaystarkastelu
-~ *_ﬁrb'.m]nen Aihion tuﬁ"ﬂﬂt‘a‘sm {SWLISﬁl'tD %} 100.0
----- Sy&tténopeuden s34t _ ) i
B v Léhestymisen syittinopeus
H—- Lisdvalinnat Vs pDFElLI'tLI'I'I-Stﬂ L,-EhESt""I'I'I-SEI'I kﬂFﬂI'I'DpELE 2500.0
----- Muut

Tama on uusi Yhdistelmaratojen tydstotavan Kérjen ohjauksen muodon valinta, jolla tydstetaan 5-akselinen profiili
rautalankamallin ohjauskayrien ja suuntaussuorien avulla Klikkaamalla Lisaa kayrarivi lisataan kayran ohjauksen
muoto. Nyt voidaan lisata Tyyli luettelosta Rautalanka. Mitdan tydstettavia pintoja ei tarvita tydstdradan

generointiin.

27



Mastercam 2025 « Mastercam 2025 uudet piirteet

ﬁ Moniakseliset tyGsttradat - Yhdistelma

TIA&- @0

Karjen ohjaus

0 Mimi Tyyli
............. n @ Ohjauskayra ~

4 Yhdensuuntainen

= K&irjen ohjauksen muoto 4y Kohtisuora

Ohjauskéyra - lisavalinne 4 Muodonmuutos
Pinnanlaadun lisdparame
Rajaus

Tydstettavat geometriat -
[ Tydkalun akselin ohjaus
- Tarmaystarkastelu @" / == Lﬁ 3
[ Siirtyminen -

Valittaessa Kayra maaritetaan profiili, jota tydkalu seuraa. Tydkalun suuntaus maaritetaan kallistussuorilla, jotka
ovat kohtisuorassa ohjauskayraa kohden. Valitse nama suuntaussuorat Tydston asetuksista, jotka ovat Karjen
ohjauksen valintalistan alla.

Tyasto

Suuntaussuorat [U)@ @ Tartuntaetdisyyden
Tyastdpuoli Vasemmalta ~ | Lisdkompensointi
Alue

Kayta Ty6kalun akselin ohjaus sivua tyokalun liikkeen ohjaamisen suhteessa suuntaussuoriin. Mastercam laskee
tyOokaluakselin suuntauksen suuntaussuorien valilla.

Taman karjen ohjauksen muodon menetelman avulla hallitaan tydkalun liiketta vahaisellda maaralla tarvittavia
ohjausvalintoja.

Mukautettu turva-alueen pinta taskuntyostossa

Talla voidaan valita siirtyminen asetuksissa turva-alueelle oma pinta ja nain paremmin hallita tyékalun liikkeita
siirtymisen aikana. Mastercam suuntaa kaikki nostot ja siirtymisliikkeet talle valitulle pinnalle.
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Tama ominaisuus, joka tukee lieri6itd, pallopintoja, suuntia ja vapaamuotoisia pintoja, sijaitsee Siirtyminen sivun
Turva-alueen ryhmassa. Tata voi kayttaa vain rouhintalastujen 3- ja 5-akselisessa tulostuksessa.

#3 Moniakseliset tydstaradat - Taskuntydstd
TR @
..... Tyiistéradan byyppi Lahestyminen/potstuminen
..... Tyiikalu 1. lghestyminen | Ldhestyminen pikastiisyydelts e
""" Pidin Viimeinen poist. Paluu pikaetdisyydelle b
_____ Adhin [ ] Aloita kotizsemasta
=] Kairjen ochjauksen muoto [ Palaa kot 4
o Sywyysaskel Cletusiinit
----- TyGkalun akselin chjaus Ryhmén sisall Suoraan o
..... Taérmaystarkastelu i - e
B v Ryhmien valill Paluu syGttoetdisyydelle w
----- Syittinopeuden sEEts Pienen racn koko -I:I:- (®) o tyikalun halkaisiasta
[ Rouhinta
""" Muut Turva-alue
""" T i Finnat
[ LisHasetuksst PR
NN

Siirtymisen asetusten kaytto siirryttdessa tasolta toisella

Siirtymisen sivulla on uusi 3+2 akselisen rouhinnan alisivu (katso seuraavaa kuvaa), joka lisaa uuden siirtymistavan
yhdelta tydstoétasolta toiselle. Nain voidaan hallita paremmin siirtymisia.

«f Moniakseliset tydstéradat - 3+2 automaattinen rouhinta

TIH&-| &

..... Tydstiradan tyyppi Tyokalun akselin muutosten valiset siirtymat

_T_ﬂ:;l}i:lﬂeometria Tyyppi Turvaetdisyyden splini [
""" Pidin Suuntaus Yhtéaikainen w
----- Aihio

[ K&rjen ohjauksen muoto
----- Tyakalun akselin ohjaus
----- Tarmaystarkastelu
[} Siirtyminen

Alueiden siirtymiset
Alueiden vilinen liike

Siivujen wvalinen siirtyminen

- Tyokalun akselin muutosten viliset siirtymat
----- Sydtténopeuden saato

[+~ Rouhinta

----- Aputoiminnot

29



Mastercam 2025 « Mastercam 2025 uudet piirteet

Nyt voidaan Tydkalun akselin muutosten véliset siirtymat alisivulla Tyyppi kentdssa valita joko Paluu turva-
alueelle tai Turvaetadisyyden splini. 3+2 -akselinen tydst6a varten on Paluu turva-alueelle uusi siirtymistoiminto,
jolla tydkalu nousee ja lahestyy pikaliikkeella lineaarisesti. Nain voidaan tydkalun vektorin lilkkkeiden muutokset
toteuttaa turvatasolla. Tama Paluu turva-alueelle asetus vapauttaa Siirtyminen sivun Turva-alueella sen Tyypin,
joksi voidaan valita joko Suunta tai Pallopinta.

Turvaetadisyyden splini asetus interpoloi tyckalun liikettd sen suuntauksen muuttuessa juohevasti liitossplinia
pitkin Tama interpoloitu liike merkataan selkeasti, jotta se voidaan suodattaa postprosessoinnissa ja lisata
tarvittavat lahestymis- ja poistumismakrot.

Lopuksi Syottonopeuden sdato sivulle on lisatty Mukautettu syottoé turvaetdisyyden splinille valinta, kuten
seuraavassa kuvassa. Talla asetuksella sdddetaan sydtténopeutta niiden siirtymisliikkeiden aikana, jotka liittyvat
Tyokalun akselin muutosten viliset siirtymat asetuksiin.

[} Siirtyminen

Alueiden siirtymiset

Alueiden vélinen like

Siivujen vilinen siirtyminen
« Tyikalun akselin muutosten viliset siirtymit
..... v

[ Rouhinta
----- Aputoiminnet
..... Muut

[#- Lisaasetukset

Siirtymisliikkeen syGttdnopeuden saatd

Pikandyttoasetukset [ Ikorvaa pikalike syttinopeudella 9999.0
Tydkalu Pallopas 12
Tydkalun halkaisija 12
Nurkkasdde 6 []siivujen valinen siirtyminen 1000.0
Sydtto 6207.24
Karanopeus 7958 [ ]alueiden valinen like 1000.0
Jashdytys Ei
Tybkalun pituus 100 Dynaaminen siirtymisen sydttnopeus 500.0 mmj/min
Pituuskempensointi 241
Sadekompensointi 241 [Mukautettu sydttd turvaetdisyyden splinille I | 1200.0 | mm,/min
' = muokattu
& = ei kaytossa

Luo tydstirata & (X} (4] (2]

Tydstojarjestyksen maarittely kiertoakselin tydstolla lisaominaisuuksilla

Kiertoakselin tydsto lisdominaisuuksilla sisdltdad uuden Ryhmat valinnan viimeistelyssa, jolla voidaan paremmin
maaritelld, missa jarjestyksessa eri alueet tyostetaan. Samankaltainen kuin Alue valinta, Ryhmat valinnalla voidaan
tyostaa kokonaan madritetyt piirteet ennen siirtymista muihin piirteisiin.

Tama valinta on Kierto lisdominaisuuksilla tydstéradan Karjen ohjauksen muoto sivulla ja sen kaytdssa, kun
Viimeistely on valittu. Lajittelu osassa Ty6ston jarjestely pudotusvalikossa on nyt myds Ryhmat valinta.
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«f Moniakseliset tydstéradat - Kiertoakseli lissominaisuudet

TIH&-

-
famtl o ||
Ll I_I
"

o Tydistiradan tyyppi

Aihio

(el K5rjen ohjauksen muoto
_oeeeéanpaleen maérittely
an /

Operaatio

Tyosto

Viimeistely

Viipaleiden kuvio

Lajittelu

Tytdstomenetelma

Tydkalun kosketus

Vakiosade

e e

Zigzag

Suunta 1

Pikandyttdasetukset

Tydkalu Pallopas 10
Tytkalun ha... 10

Tydstdn jarjestely

Syvyysaskeleet

Syvyys

Sywyys
Alue

[ ] kayttajan maarittamat sateittais

Murkkasdde 5

Vakio syvyysaskel

Lahestymis- ja poistumissuunnan maarittely

Uusi Kayttdjan maarittelema suunta valinnalla voidaan paremmin ohjata lahestymis- ja poistumisliikkeita Kyljella
tydston ja Yhdistelma tyostoéradoilla. Talla voi kayttaja maaritelld suunnat tydstdratojen [ahestymiselle ja
poistumiselle. Suunta on nakyvissa vain, kun Tyékalun akselin suunnaksi on asetettu Kayttdjan maarittelema

suunta, kuten alla olevassa kuvassa.

a# Moniakseliset tyostoradat - Kyljella tyosto

TIH®&-

-
-0
A rvlll
b T

----- Tydstdradan tyyppi

----- Tyakalu

..... P|d|r|

----- Karjen ohjauksen muoto
----- Tydkalun akselin chjaus
----- Koukkaustarkarkastus

[=f- Siirtyminen

o Alueiden valinen liike
¥ Oletus-lshest/poistum.
Raot tyostdsuunnassa

- Tasojen valiset linkit

Lahestyminen
Tyyppi Tangentia
[ ]kaanna

alinen kaari e

Tyokaluaks. suunta

Kayttajan madrittelema sur

o Siivujen valinen siirtymi

Suunta Tydkoord. X-akseli
O Leveys 20.0
Pituus 20.0

Jyrsinnan uudet piirteet

Valitse Suunta pudotusvalikosta ldhestymis-/poistumisliikkeen suunta. Kdytettavissa olevat akselien valinnat ovat

samat kuin muissa tyostéradoissa, kuten alla olevassa kuvassa.

31



Mastercam 2025 « Mastercam 2025 uudet piirteet

Tyokaluaks. suunta | Kayttajan maarittelema sur

Suunta ¥-akseli

Tydkoord. X-akseli

Leveys Tyokoord. Y-akseli

@) Tydkoord. Z-akseli
Pituus Tktaso X-akseli

Tktaso Y-akseli
Tktaso Z-akseli

Kaaren pyyhkaisy Su0ra

L

4-akselinen tydstd moniakselisissa taskuntydston radoissa

Moniakselisten tydstoratojen Taskuty6stén valintaikkunan Tyékaluakselin ohjaus sivulla on nyt uusi 4. akseli
alisivu. Talla alisivulla voidaan ottaa kaytté6n 4-akselinen tydsté Moniakselisen taskuntydston radoille. 4. akseli
alisivu on kaytdssa, kun valitaan Tyékalun akselin ohjaus sivulla Tulostusformaatiksi 4-akselinen.

a# Moniakseliset tyostoradat - Taskuntyosto
TIH&- @
..... Tydstiradan tyyppi Kallistus
""" Tydkalu Tulostusformaatti 4-akselinen w
..... P|d|r|
..... ,E“hm
[=-+ K&rjen ochjauksen muoto
I - Syvyysaskel
=¥ Tyiikalun akselin ohiars
- 4. akseli
----- Tarmaystarkastelu
[+ Siirtyminen
----- Sydtténopeuden saato
[+~ Rouhinta

Uudella 4. akselin alisivulla on kaksi valintaa, Suunta ja Tydkalu osoittaa kiertoakselia. Suunta maarittaa
referenssiakselin, jonka ympari kierretaan. Valitse akseli pudotusvalikosta.

a# Moniakseliset tyostoradat - Taskuntyosto
T A&-|@ D
""" Ty?stﬁradan tyypp! 4. akseli
----- Tydkalu
----- Fidin
..... Suunta
..... Aihio Tydkoord. X-akseli
[ Kérjen ohjauksen muoto [ ] Tyskalu osoittq | Yokoord. Y-akseli
=+ Tydkalun akselin ohjaus Tydkoord. Z-akseli
—_rr Tydkalutason X-akseli
------ 4. akseli - :
| Tydkalutason Y-akseli
""" Tormaystarkastelu Tydkalutason Z-akseli
[ Siirtyminen Suora
----- Syittinopeuden saata

Tyokalu osoittaa kiertoakselia maarittaa, leikkaako tydkalun keskiakseli aina kierron keskipistettd. Seuraavassa
kuvassa naytetaan tydkalun liike, kun valitaan Ty6kalu osoittaa kiertoakselia.
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Kierto lisaominaisuuksilla radan rajauksen hallinta

Jyrsinnan uudet piirteet

Uuden Kierto lisdominaisuudet radan rajauksien asetuksissa voidaan maadritella rajaukset, maaritella niille
lisdoffset ja kdantda rajausalueen valinnan tulokset. Nama asetukset 16ytyvat Moniakseliset tydstoradat -
Kiertoakseli lisaominaisuudet valintaikkunan Kappaleen maarittely sivulta.

ﬁ Moniakseliset tyGstéradat - Kiertoakseli lisaominaisuudet

TIH&-

-,
=\ -
LY

iy I_é

Tydstsradan tyyppi
- Tyokalu
_____________ Pidin

Aihio

- Karjen ohjauksen muoto
----- v
............. SIIFtYI"I"III"IEI"I

------------- Sydtténopeuden saata
Turvaetdisyys

Muut

Lisaasetukset

Kappaleen maarittely
Tydstettavat geometriat

J5tettava tydvara

Pinnan laatu

Tydstotoleranssi
Pisteen enimmaisetaisyys

[ ]Kulma-askeleen maksimi

@ Iy &

Kiertoakseli

Suunta (0) I3 @@ Peruspiste (0 Lk @&
Rajaus

Rajauskayrat D (0 & @

[ ]kaanna rajauksen alue

Tyostoalue

Naita kolmea asetusta kaytetaan rajauksen maarittelyssa:

» Rajauskayrat: Talla nuolinappaimella avataan Solidin ketjutus valintaikkuna, josta voidaan valita rajauksen
kayrat.. Rajauksen ryhmassa naytetaan valittujen ketjujen lukumaara seka voidaan vaihtaa niiden varia.

» Lisdoffset: Talla asetuksella voidaan lisata rajauskayran kompensointia suhteessa rajaukseen. Ainoastaan

positiivisia arvoja voidaan kayttaa.
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» Kaanna rajauksen alue: Talla voidaan kaantaa tydstdalue rajatulta alueelta sen vastakkaiselle alueelle.
Seuraavassa kuvassa punainen nuoli osoittaa rajauksen aluetta ja vihrea nuoli osoittaa rajauksen ulkopuolista
aluetta.

XYZ ja suoran suuntauksen valikon paivitys

Tama paivitys tuo selkedmmat nimet Tyostdkoordinaatiston X-, Y- ja Z-suunnille, joita kdytetddn moniakseliradoissa
Tama paivitys lisaa myos vastaavat Tydkalutason valinnat seuraavan kuvan mukaisesti. Tyokalutason valinnat
auttavat valitsemaan referenssiakselin nopeammin.

Suunta Tytkoord. X-akseli

Tydkoord. X-akseli
Tydkoord. Y-akseli
Tyokoord. Z-akseli
Tydkalutason X-akseli
Tydkalutason Y-akseli
Tydkalutason Z-akseli
Suora

Naita muutoksia kayttavat hyvaksi seuraavat moniakseliset tydstoradat:
» Kyljella ty6sto
* Yhdistelma
e Jaysteet
e Taskunty6sto
» Kolmioverkko
e 3+2 automaattinen rouhintarata

¢ Muunnos 5-akseliseksi

Esimerkiksi seuraavat Yhdistelmaradan sivut kayttavat uusia valintoja
¢ Rajaus
» Tyodkalun akselin ohjaus

e Tormaystarkastelu
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« Siirtyminen

¢ Aputoiminnot
Tama paivitys saastaa aikaa ja selkedmpien nimien vuoksi valinta on helpompaa.

Liitdntaetaisyys syottonopeuden saadossa

Yhdistelmd, Kolmiverkko ja Moniakselisen taskuntydstdn radoilla on Syéttonopeuden saadon sivulla Syotén
saadoén alueella uusi Liitantéetdisyyden asetus. Syéton saadén alueen asetuksilla voidaan muokata ohjelmoitua
syOtténopeutta madritetylla alueella. Liitédntaetadisyys lisda sadgtdmahdollisuuksia siihen, kuinka sydttdnopeus
muutetaan sen alueella. Erityisesti Liitdntaetdisyys madarittaa, kuinka muuttaa syétténopeutta siirryttaessa syéton
saadon alueen alkuun ja sen loppuun.

«f Moniakseliset tydstéradat - Taskuntydstd
Ly
TIH&-|@ O
..... Tyastdradan tyyppi Tydston sydttinopeuden saatd
----- + Tydkalu 1000.0
----- Pidin
lllll Aihio thaptuwnen sydttdnopeus
[ K&rjen ohjauksen muoto 10.0
----- Tyakalun akselin ohjaus
----- Tarmaystarkastelu 100.0
- Siirtyminen
""" Mgl Sydttonopeuden saats Sydtan saadon alue
[ Rouhinta
..... Muut Geometria L\a
[ Lisdasetukset Offset
Sisapuolinen syGitd (1000 o | 58057010
Ulkopuolinen sydttd 100.0 % | 5B05.7919
Litantaetaisyys
[ ]Lastujen séteittsisen ohennuksen siatd

Tyokalun akselin suuntauksen valinta

Uusi Tydkalun suuntaus valinta Yhdistelma ja Kyljella tydsto radoille tuottaa tydstdoradan, joka kayttaytyy
odotetusti ja suuntaa tyokalut oikein. Valitse seuraavista asetuksista:

« Automaattinen: Asetetaan tydkalun oikea suuntaus perustuen siihen, milla puolella ty6stdrata sijaitsee.
* Normaalia pitkin: Asetetaan tyékalun suuntaus ulospain suhteessa turva-alueeseen.

* Normaalia vastaan: Asettaa tydkaluakselin suunnan sisdanpain suhteessa turva-alueeseen.

Tama valinta on Yhdistelma ja Kyljella tyésto ratojen Moniakselisten tydstoratojen valintaikkunan Siirtyminen
sivulla.
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a# Moniakseliset tyostoradat - Yhdistelma

L FURCE

..... Tydstdradan tyyppi Lahestyminen/poistuminen
----- Tydkalu 1. lahestyminen | Lahestyminen turva-alueelta v
----- Pidin
..... Viimeinen poist.  Paluu turva-alueelle ot
----- Aihio [ ] Aloita kotiasemasta

[ Kérjen ohjauksen muoto [ |Palaa kotiasemaan

[ Tydkalun akselin ohjaus o

[ Tarmaystarkastelu Oletuslinkit

[ Fienet raot Liitossplini W

- Lastusta lastuun siirtym
Suuret ract Paluu turva-alueelle i
Oletus-lahest/poistum.

Raot tyostdsuunnassa Pienen raon koko | 100.0 (®) % tydkalun halkaisijasta

e Siivujen valinen siirtymi
----- Sydttonopeuden sdatd

Turva-alue
----- Rouhinta .
----- Aputoiminnot Tyyppi Automaattinen v
----- Muut
[+ Lisdasetukset
Tyakalun suuntaus Automaattinen
Automaattinen
< > Normaalia pitkin

Normaalia vastaan

Pikangyttoasetukset

Tyodkalun karjen tai reunaosan kaytto kyljella tydstossa

Kyljella tydstdssa on uusi Tydstetaan valinta, jolla maaritetaan tydstetdanko tydkalun karjella vai reunalla jolloin
kayttaja voi paremmin hallita tytkaluja, joilla on useita leikkaavia reunoja Valintaa voidaan kayttaa kartio- ja
lohenpyrstoterilla. Voit myo6s kayttaa tata sellaisten tappiterien kanssa, joille on maaritetty Nurkkaviiste. Kun
kaytdssa on tuetut tyokalut Tydstetaan valinta on kaytettavissa Kyljella tydston Tydkalun akselin ohjaus sivulla.
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Jyrsinnan uudet piirteet

«f Moniakseliset ty@stéradat - Kyljelld tydsto

TIH&- @

=

Yleiset

Tulostusformaatti S-akselinen w

----- Karjen ohjauksen muoto

----- v
----- Koukkaustarkarkastus
- Siirtyminen

----- Sydttinopeuden saEtd
----- Monella lastulla

----- Kulmat

----- Aputoiminnot

..... Muut

B} LisGasetukset [ | Minimoi kiertoakselin kulmamuutos

Kulma-askeleen maksimi

Tyokalun kosketus

Tydstetdan Karjelld e

Reunalla |

Pikandyttdasetukset

Moniakselisen taskuntyoston aloituspiste

Talla piirteella lisataan kayttajan maarittelema aloituspiste Seindmien viimeistelyssa ja Pohjan viimeistelyssa
karjen ohjaukselle ja sita voidaan kayttaa kaikille suljetuille ohjauskayrille. Kun ohjauskadyra on avonainen,
aloituspiste on identtinen kdyran toisen paatepisteen kanssa. Tatad ominaisuutta voidaan kdyttaa vain yksittaisten

pintojen kanssa.

Aloituspisteen asetus on Alue osassa Karjen ohjauksen muodon sivulla, kuten seuraavassa kuvassa.
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a# Moniakseliset tyostoradat - Taskuntydsto

T A~ @&~

- ~an

Pikandyttdasetukset

----- Tydstoradan tyyppi

Kappaleen maarittely

..... Tyokalu Tydstettavat geometriat 0 Ik &
----- Pidin

..... Tydvara
----- Aihio

----- W Kirjen ohjauksen muoto Pohjageometriat & ®
[ Tyakalun akselin ohjaus

----- Tarmaystarkastelu Jatettava tydvara
| ————

Tydkalu 12 mm pallopas Alue

Tytkalun halkaisija 12

Murkkasade 7

Sybttd 6207.24 []Rajaus © WS
Karanopeus 7958

J48hdytys Ei [I:lﬁlkupiste @ | |l ]
Tytkalun pituus 0

Pituuskompensointi 241

Sédekompensointi 241

Konst.taso/Tydk.taso Paalta

Akselistoyhdistelma Default (1)

< >

' = muokattu

& = ei kaytossa

Kayttajan madrittelemat sateittaissiivut kiertoakselin tyostossa
lisaominaisuuksilla

Kayttajan maarittelemat sateittaissiivut valinnalla voidaan helpommin maaritelld inkrementaalisia
syvyysaskeleita Kiertoakselin lisdominaisuudet tydstoradoille. Kun otat tdméan valinnan kaytté6n Kérjen ohjauksen
muodon sivulla, Mastercam korvaa oletuksena olevat Syvyysaskeleiden valinnat interaktiivisella taulukolla, jossa
madritelldan inkrementaaliset syvyysaskeleet.
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Tyikalu
Tydkalun h...
Murkkasdde
Syt
Karanopeus
Jadhdytys
Tyokalun pi...
Pituuskomp...
Sddekompe...
Konst.taso/...
Akselistovh. ..

24

291

291

PaEgltE
Default (1)

Z

0. DO0000
5. 000000

=¥ Moniakseliset tyastaradat - Kiertoakseli lisdominaisuudet
TIA&- @5
----- & TySstbradan tyyppi Operaatio
----- « Tydkalu o ; :
............. Pidin TyGsto Rouhinta
............. Vipaleiden kuvio T
L LY YPP /OFFSE'E /
Sywyysaskelest Sivusirto

Sivusirron maksimi

Juohevoitus
] Nurkkien %

Lopullisen profillin %%

20

Huomaa, etta tadssa annetaan askeleet kayttaen tydstettavaa halkaisijaa. Tassa kuvassa on taskun ty6std 125 mm
halkaisijalle. Ohjelmoitaessa kaksi syvyyslastua 2 mm etaisyydelle toisistaan lisataan 58 mm ja 60 mm sateiset

syvyyslastut.
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Sorvauksen uudet piirteet

Alla luetellaan sorvauksen uusia piirteita.

@ HUOMAUTUS:

Ellei toisin mainita tassa lueteltuja uusia piirteita ja toimintoja kaytetaan Mill-Turn lisensseilla.

Y-akselin sorvaus

Mastercam 2025 versiossa esitelladn Mill-Turn tuki Y-akselin sorvaukselle. Kaikki muut sorvausradat paitsi
mukautettu kierteitys ja B-akselin profiilin sorvaus tukevat Y-akselin toimintoja.

Y-akseli sorvaus aloitetaan tydkalun maarittelylla. Y-akseli sorvaus aloitetaan tydkalun maarittelylla. Pitimen
madrittelyyn on lisatty uusi ominaisuus, jolla maaritellaan tydkalun sopivuus Y-akselin tydstoon.
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Tyckalun mallinnus 7 x

.. > Komponentti

Komponentti

Tyyppi: ® Pidin
[ ] y-akseli
) Jatke
(O Adapteri
MNimi: Pidin
Malli: AC-3665-427
B || Ya ||
Tydkalun tyyppi: Yleinen sorvaus v
Valmistaja: Mastercam v

Valmistajan koodi:

» Valitse Y-akseli asetus luodessasi uutta tydkalua ja jatka sen jalkeen tydkalun ja kokoonpanon madrittelyyn,
kuten muillakin tyokaluilla. Tdma on ainoa asetus, joka koskee nimenomaan Y-akselin tydkaluja.

» Olemassa olevaa ty6kalun maarittelya ei voi muokata tdman valitsemiseksi. Y-akseli valinta on kaytdssa vain
uutta tyokalua luotaessa.

 Y-akselin sorvaus tukee vain 3D-tydkaluja. Y-akselin sorvaukselle ei voi madaritella rautalanka tai parametrisia
tyOkalun maarittelyja.

Luotaessa Y-akselin tydkaluja kaytetaan paljon sellaisia tykalun kokoonpanon valintoja, joita ei usein kayteta
perinteisia tyokaluja luotasessa.

» Tyypillisesti tassa tarvitaan Offset ominaisuutta Asetukset sivulla varmistamaan, etta leikkaustaso on
oikeassa sijainnissa.
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Ty6kalun mallinnus ? X

> Asetukset @ ®

: Leikkaava taso

Leikkaava taso: Maaritetty

Kiertokulma: 0.0

: : Teridpala ylis suunta
i Offset: -124.0 ~ (13 |:

éYIéipinnan suunta: (® Maaritetty ;

Vastakkainen

B t* > @& 21 Q R

» Saadetaan Rajaus sivulla rajausta niin, etta pitimen profiili ei kokonaan peita terépalan profiilia.

Ty6kalun mallinnus # x

Skaluk... > Rajaus

Rajaus

Tulos: |M3aritetty

Toleranssi
Terdpala: 0.002 A

Pidin: 0.05 v

Y-akselin sorvausoperaation luomiseksi valitaan sorvausoperaatio ja sen jalkeen valitaan Y-akselin ty6kalu. Y-akselin
tyOkalu tunnistaa kayttoliittymassa olevasta kuvakkeesta.
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a# Sorvaus viimeistely

Tyastdrataparametrit  viimeistelyparametrit

4 N
. Tyakalun numero: Kompensointinro:
== | —— Tyskaluaima.

V’ Tydkalukulmat

Y
TO101 RO.8 T0202 RO.8 Ackulma: | 25.0 B-kulma

GD sorvaustydkalu - 1J Ulkorouhinta ocikea - ...

—w Syattonopeus: (® mmjr () mmjmin () mikron...
Karanopeus: () Lastuamisnop. (@) Kierrosluku
v \/ Karan maksimi-
T0202R0.3W3. T0404 RO.8 nopeus:

Katkaisu 3 mm Y-akseli  |korouhinta vasen - ...

[ ] Pakotettu tydkalunvaihto

Mastercam luo automaattisesti suuntien sarjan, joita voidaan kayttaa tyéstdradan luonnissa niin, etta tyokalun
suuntaus ja karan origo ovat oikein. Se myds lukitsee B-akselin 90 asteen asentoon; tata tarvitaan Y-akselin

lukitukseen.
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Sorvauksen uudet piirteet

Suunnat v & X
+-m-Q-=cfo-5- 950
Nimi G Ty.. C T Offset
e | . c]T] ]
Edestd
Takaa
< Alta
Oikealta
Vasemmalta

~  Isometrinen

Isometrinen kd&nnetty

Trimetrinen

SorviZz=MaailmaZ

+D+Z

Koneryhm&-1 Tydkoordinaatisto G
Koneryhm&-1.Sorvaus.Vasen.Ylempi 1
Koneryhm&-1.Sorvaus.Vasen.Alempi 1
Koneryhm&-1.0tsajyrsintd.Vasen 1
Koneryhm&-1.0tsajyrsinta. 180.Vasen 1
Koneryhm&-1.Lierigpinnan jyrsintd.Vasen 1
Koneryhma-1.Aks.korvaus.Vasen 1

Koneryhm&-1.Sorvaus.Vasen.Ylempi.Y-akseli 1

Koneryhm&-1.Sorvaus.Vasen.Alempi.Y-akseli 1

Koneryhm&-1.Sorvaus.Oikea.Ylempi 1
Koneryhm&-1.Sorvaus.Oikea.Alempi 1
Koneryhm&-1.0tsajyrsintd. Oikea 1
Koneryhm&-1.0tsajyrsintd.180.0ikea 1
Koneryhm&-1.Lierigpinnan jyrsintd.Oikea 1
Koneryhmé-1.Aks.korvaus.Oikea 1
Koneryhmé-1.Sorvaus.Oikea. Ylempi.Y-akseli 1
Koneryhmé-1.Sorvaus.Oikea.Alempi.Y-akseli 1
Koneryhmé-1.Yldrevolveri oikea kara

L AN & 8 § 6 S8 SIS S S K S & %

e e = T e T o T S e — R — B — B — T — B — N — T

Kun valitaan Y-akselin tydkalu, Mastercam paivittaa kayttoliittyman niin, etta se viittaa Y- ja Z-akseleihin X- ja Z-
akseleiden sijasta.

Tybstorataparametrit Viimeistelyparametrit

[ ]Tyékalun takareunan komp.nro: 2

Viim. lastuamissyvyys: Viimeistelylastujen maara:

— e

Y-suuntainen tydvara:

Z-suuntainen tydvara:
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Kayta Tyokalun kulma valintaikkunaa tydkalun asennon maarittamiseen. Useimmille perinteisille X-akselin
tyokaluille vain 0 ja 180 asteen suuntaukset kaytdssa, mutta Y-akselinen tyokaluissa kaytetdan usein Muu kenttaa.
Tata kayttamalla voidaan tydkalu suunnata mihin tahansa kulmaan, joka on mahdollinen kdytssa olevalle koneelle.

a# Tyokalun kulma ped

Tydkalun kulma

4 g

Fistosuunta... Sydttasuunta...
90.0
ﬁ
Tytkalun asento koneessa
()0 ast.
(Q ()180 ast.

@Muu: -25.0

\. J/

Tydstdsuunta

|:| Madritd tydstdsuunta manuaalisesti

el
AR

Q| O

Referenssipisteiden ja niiden saatd on lisatty tukemaan my6s Y-akselin suuntausta, Kaikkine kolmen akselien
koordinaatit voi nyt maaritella referenssipisteille ei vain X ja Z.
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a# Referenssipisteet X

Poistumispiste

- x [500
.(_\:_

Valitse... Valitse...
(@) Absoluuttinen (@) Absoluuttinen
() Inkrementaalinen () Inkrementaalinen

Koneesta G 0 9

Taman lisaksi lahestymis- ja poistumisliikkeisiin on lisatty mahdollisuus kayttaa ensin Y-liiketta.

:

Kategoria: |Tulostusasetukset v

High-Speed Cutting
Jadhdytys
Kayttdtavat
Kiertoakselin lukitus

&l Lahestyminen

Lahestymismenetelma Z ensin =
Liike Z ensin
X ensin
Moniakselinen .
Y ensin l}
NC-tulostus Suoraan

Jotkut Y-akselin sorvausta kayttavat koneet eivat tue Y-akselin sorvauksen aikana vakiolastuamisnopeutta. Jos kone
ei tue vakiolastuamisnopeutta Y-akselin sorvauksessa, Mastercam asettaa likimaaraisesti taman suurentamalla
karanopeutta askeleittain halkaisijan pienentyessa.

Y-akselin sorvaus toimii vain niilla .machine tiedostoilla, joissa on tarvittavat komponentit ja asetukset. Jos kaytat Mill-
Turn .machine tiedostoa, jota ei ole tehty Mastercam 2025 versiolle, voit pyytdaa Mastercam edustajaasi tai koneen
kehittajaa lisdaamaan taman tuen. Nain on vaikka kayttavassa .machine tiedostossa on oikeat akselisen komponentit;
ei silti vain .machine tiedoston paivittaminen Mastercam 2025 versioon ole riittavaa. Kuitenkin Mastecamin

asennuksen yhteydessa asennettavilla yleisilla Fanuc .machine tiedostoilla on tarvittava tuki lisattyna.
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HUOMAUTUS:
Y-akselin sorvausta tuetaan vain Mill-Turn versiolla, ei Lathe versiolla.

A-akselin profiilin sorvaus

Mastercam 2025 versiossa on uusi A-akselin profiilin sorvaus. Se laajentaa jo Mastercamin versiossa 2023 esiteltya
B-akselin sorvausta. Nyt tuetaan myds kiertoakselin profiilin sorvausta. Nama uudet tydstéradat vastaavat B-akselin
profiilin ratoja paitsi, ettd nama kayttavat Y-akselin tytkaluja. Mahdollisuus kiertaa tydkalua tyéstdn aikana tekee
mahdolliseksi paadsta vaikeasti tydstettaviin kohtiin ja samalla hyodyntaa uusinta Y-akselitydston teratekniikkaa.

Mastercam valitsee automaattisesti oikean Y-akselin ty6kalutason valittaessa Y-akselin tydkalu ja profiili. Voit myds
klikata [+] painiketta uuden suunnan luomiseksi.
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A-akselin profiilin sorvaus 3 %

[ 2ksclistoyhdistelms ~

ﬁ h‘-" Vasen ylarevelver <

E Karan origo =
Suunta: Servi ylempi vasen.Y-akseli-1 v ||
Mimi: Sorvi ylempi vasen.Y-akseli-1

K [y 0.0

r
N\

3

¢

£ 120.0

4

e
&Y Mollapiste: (® Automaattinen
) Manuaalinen: |_q
Mayttdtapa: () Halkaisija
®) Sade

Yksi ero A-akselin profiilin tydstdssa verrattuna B-akselin profiilin tydstdon on, ettd Tyékalun asento koneessa
vaihtoehdot eivat ole esilla. Koska A-akseli voi kiertya mihin asentoon tahansa ja B-akseli on kiinteana 90 asteeseen,
ei erillistd tydkalun asennon saatda tarvita. Tassa Liikkeen perussaadét sivulla oleva Tyokalukulman ohjaus on
muokattu sallimaan mika tahansa A-akselin kulma.
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A-akselin profiilin sorvaus 7 ox

®@ee

Lilkkkeen perussdadat

Tydkalun akselin ohjaus

® Automaattinen
_! Manuaalinen
Muokatut

Tydkalun kulman rajat =

Minimiz 0.0 v .

Maksimi: |359.0 v .

[ ] Tyékalukulman chjaus =
Etureuna: |0.0
Takareuna .0
uhkaetaisyys: | 0.0

Valinta v

"""" Tydkalun offset-kulma v

Jotta A-akselin profiiliradat ovat kaytettavissa, A-akselin komponentin tulee olla koneenmaarittelyssa asetettuna
tukemaan Jatkuvan kierron tilaa:
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Konekomponentit - Kiertoakseli

gl

Mimi: | A-akseli
FParametrit | Geometria  Sijainti/suuntaus koneella
Konesn koordinaatti: Akselin tunnus (abs. koordinaatit):  Akselin tunnus (inkr. keordinaatit):

- C 1 s ]

akroperustainen akseljgesatto vastaaviin tapahtumin § §
™ ™ e

weksin inkrementti;

[ Katkaise kiertolike Ve N
o (®) Akseli tukee jatkuvaa kiertoa
Kavta jannskorkeutta S —
Maksirni kierkalike: 6.283185 | s, @ Yhteen suntaan jathnva

() Yhteen suuntaan, absoluuttinen kulma (0-360 ast.)
() Lyhyin suunta, absoluuttinen kulma (0-360 ast.)

Q9 O

% HUOMAUTUS:
A-akselin profiilia tuetaan vain Mill-Turn kaytdssa, ei Lathella.

B-akselin sorvauksen uusia piirteita
Mill-Turn versiossa B-akselin kierron profiiliradan tydst6on on lisatty useita uusia piirteita.
Ensiksikin ketjutettu geometria voi sisaltaa nyt myds splineja.

Lisaksi uudella tydkalukulman ohjauksella voidaan maarittaa joko terdpalan etu- tai takareunalle kulma. Nama ovat
on Liikkeen perussaadoét sivulla. Valitse Tyokalukulman ohjaus valinta ja sitten, kaytetdanko tata etu- vai
takareunan kulman maarittelyyn.
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B-akselin profiilin sorvaus 7 ox

®@ee

Lilkkkeen perussdadat

Tydkalun akselin ohjaus

® Automaattinen
_! Manuaalinen
Muokatut

Tydkalun kulman rajat =
Minimi: 0.0 -
Maksimi: |180.0 -
Tydkalukulman chjaus o
) Etureuna: 0.0
® Takareuna: |[25.0 -
Viuhkaetaisyys: | 2.0 v
Valinta b
"""" Ty&kalun offset-kulma >

Mastercam sailyttaa halutun kulman suhteessa ketjutettuun geometriaan. Tama esimerkki nayttaa 25 asteen
takareunan kulman:
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*--------

Lopuksi on lisatty uusi Viuhkaetdisyyden asetus.
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B-akselin profiilin sorvaus 7 ox

®@ee

Lilkkkeen perussdadat

Tydkalun akselin ohjaus

(® Automaattinen
() Manuaalinen
Muokatut

Tydkalun kulman rajat =
Minimi: 0.0 -
Maksimi: |180.0 -
Tydkalukulman chjaus o
i) Etureuna: 0.0
(® Takareuna: |25.0 -
Viuhkaetsisyys: | 2.0 v :)
Valinta »
"""" Ty&kalun offset-kulma >

Talla hallitaan paremmin tydkalun akselin suunnan muutoksia tyékalun liikkuessa teravan nurkan ympari. Tassa
liikkeessa voi tapahtua suuria tytkalun akselin kulman muutoksia lyhyella matkalla. Viuhkaetaisyydella maaritetaan
muutosalueen alkuun ja loppuun alue, jotta tydkalun akselin kulman muutos tapahtuisi juohevammin ja
ohjatummin.

Viuhkat: Paalla Viuhkat: Pois

Nama uudet ominaisuudet sisaltyvat myos uuteen A-akselin kierron profiilirataan.

54



Sorvauksen uudet piirteet

Uusi tydmaarittelyn varoitus

Kun Mill-Turn kaytdssa tehdaan muutoksia Tydmaarittelyn asetuksiin, jotka vaikuttavat sorvausaihion rajaukseen,
kuten esimerkiksi ulkoneman muuttaminen, ndytetaan uusi varoitusilmoitus.

Varoitus

Sorvausaihion rajaus on muuttunut. Automaattiset kappaleen
kasittelyn operaatiot tulisi poistaa luoda uudelleen, jotta paivitetty
rajaus otettaisiin huomioon. Klikkaa Kylld poistaaksesi kappaleen
kasittelyn ryhmit ja operaatiot tai Ei sdilyttasksesi ne.

Kylla i

Kayttaja voi klikata Kylla, jolloin Mastercam poistaa nykyisen kappaleenhallinnan ryhman ja operaatiot. Koska
Tyomaarittelyn aihion rajausten muutokset tyypillisesti muuttavat kappaleenhallinnan operaatiot kelpaamattomiksi,
tama tekee kayttdjille helpommaksi hallita kappaleita turvallisesti ja valttda mahdollisia térmayksia.

55



56



Mallinnuksen uudet piirteet

Alla luetellaan merkittdvimmat mallinnustoimintojen uudet piirteet.

Pysy paremmin selvilla kopioiduista solideista

Edellisissa Mastercamin versioissa saattoi olla hankalaa pysya selvilld Solidien hallinnan avulla luoduista useista
solidien kopioista. Taman helpottamiseksi Mastercam 2025 nimedaa kopioidut automaattisesti Windows kaytannon
mukaisesti. Kopioitaessa solidi Mastercam lisaa nimeen "- Kopio" ja numeron ilmoittamaan, etta solidista on
enemman kuin yksi kopioi.

Solidit v R X
SR B TS X @

=-7 2025-tuodut tuplat

=™ Tuotu kokoonpano
----- & Peruskappale
----Jil Lopeta operaatio
- Tuotu kokoonpano <2>
----- & Peruskappale
----Jil Lopeta operaatio
- Tuotu kokoonpano <3>
----- & Peruskappale
----Jil Lopeta operaatio

Kun kopioidaan solidi, joka on jo kopioitu, Mastercam jatkaa lisdamalla "- Kopio" solidin nimeen.
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Solidit v 3 X
- K * it e X @

.|
™ 3D-liitos

él "‘ Ovaali
. L.4 Peruskappale
P @ Lopeta operaatio
- Solidi

=" "I Ovaali - Kopio
. L4 Peruskappale

P e @ Lopeta operaatio i
=@ Ovaali - Kopio - Kopio Re.,
----- & Peruskappale ':
-l Lopeta operaatio P

- Ovaali - Kopio - Kopio - Hin:rpn:r'*‘
----- & Peruskappale
@ Lopeta operaatio

"I Ovaali - Kopio (2) =~
------ .4 Peruskappale \
. L@ Lopeta operaatio f!
E| % Ovaali - Kopio (2) - Kopio """+,
----- & Peruskappale .
i@ Lopeta operaatio o

E| ™ Ovaali - Kopio (2) - Kopio - Kopio <
----- & Peruskappale
--{@ Lopeta operaatio

Mastercam lisdd molemman tyyppiset solidin kopiot Solidien historiapuuhun. Tarvittaessa luoda solidista useita
kopioita on suositeltavaa antaa niille omat nimet, jolloin valtetdan niiden sekaantumista.
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@ HUOMAUTUS:

Mastercam liséd numeron tuotuihin solideihin, joilla on sama nimi.

Solidit v RX
r—'_}%n*%‘ IEI"’XIE}I

=-FT 2025-tuodut tuplat

=T Tuotu kekoonpano

' -4 Peruskappale

E....le Lopeta operaatio
=@ Tuotu kokoonpano <2>
..4%: Peruskappale
. ng Lopeta operaatio
- Tuotu kokoonpano <3>

----- ¥ Peruskappale

L.{@ Lopeta operaatio

"- Kopio" lisattyna solidin nimeen erottamaan kopioidut solidit noista tuoduista solidikappaleista.

Pyyhkaisykulman maarittely luotaessa kaaria yhdelle alkiolle tai pisteelle

Mastercam 2025 versiolla CAD-mallien luominen on nopeampaa. Nyt voidaan madaritella pyyhkaisykulma
kaytettaessa Kaari tangentti toiminnolla valittaessa Kaari yhdelle alkiolle ja Kaari yhden pisteen kautta
menetelma. Edellisilla versioilla kaarta joutui saatamaan erillisessa ikkunassa pyyhkaisykulman ollessa esimaaritelty

180 asteeksi.

Nyt voi kaaren valinnan jalkeen madritella Pyyhkaisyn arvon toimintoikkunassa ja painaa [Sarkain] painiketta

uuden kaaren esikatselemiseksi.

Kaari tangentti * X

Perus

Alkio -~

Menetelma: = Yhtd alkiota tangeeraava kaan v

Koko ~

Sade: 25.0 A

Halkaisija: |50.0 A I'

[Pyyhiaisy: | 1800
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Aikaa saastavampi solidien mitoitusten paivitys

Aiemmin muokattaessa solidia tuli paivittaa assosioidut mitoitukset Piirustus valintanauhan Vahvista toiminnolla.
Nyt Mastercam 2025 versiossa assosioidut mitoitukset paivittyvat automaattisesti regeneroitaessa solidi. Solidien
mitoitusten paivittdminen on nyt yhta helppoa kuin rautalankamalleilla.

Tata ominaisuutta voi kayttaa hyvaksi seuraavilla Piirustus-toiminnoilla.

e Pikamitoitus

» Vaaka

e Pysty

» Spiraalimainen

e Kulmamitoitus

» Yhdensuuntainen
» Kohtisuoraan

¢ Tangentti

Piirustusten ja huomautusten oletusarvojen tallentaminen ja hakeminen
niiden toimintoikkunoissa

Uudessa Mastercam 2025 versiossa voi helposti vaihtaa piirustusten ja huomautusten oletusarvoja ilman, etta
taytyy avata Ohjelman konfigurointi valintaikkunaa tai lahtea grafiikka-alueelta. Klikkaa uutta Tallenna
oletusarvot painiketta Huomautus ja Piirustus toimintoikkunoiden ylareunassa tallentaaksesi tekemasi
muutokset aktiiviseen konfigurointitiedostoon. Seuraavalla kerralla avatessasi toimintoikkunan, on sitten
kasittelyssa tdma sama tai joku muu Mastercam istunto, ikkunassa on kaytdssa nyt tallennetut asetukset.

Ellet ole tyytyvainen muutoksiin, Hae oletusarvot painikkeella voidaan palata takaisin oletusasetuksiin siita
rilppumatta, kuinka monta muutosta olet tehnyt.

Piirustus

Huomautus B %

Solidien pyoristysten kasittelyajan hallinta

Monimutkaisten solidien muokkaaminen saattaa olla aikaa vievaa, koska Mastercam joutuu tekemaan paljon
tarkastuksia tiedostojen muutosten kasittelyssa. Jotta saastettaisiin aikaa, ohjelmaan on lisatty saataa, kuinka
Mastercam lukee solidien pydristetyt reunat. Tama kayttaytyminen voidaan saataa koskemaan kaikkia solideja tai
vain yksittaisia solidikappaleita.

Poista uusi Tarkasta solidin pyoristykset valinta Ohjelman konfigurointi valintaikkunan Solidit valilehdelta,
jolloin Mastercam ei enda tarkasta solidien reunojen pyoristyksia. Poistamalla tdma valintaa voidaan lyhentaa
merkittavasti kasittelyaikaa.
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Mallinnuksen uudet piirteet

Aloitus [ lopetus

- Analysoi
[}~ Mitoitukset ja huomautukset
CAD PFintojen parsiminen o } - .
[ Ketjutus Lisad uudet tilavuusoperaatiot ennen tydstoratacperaatioita
[+ Kuvaruutu Raiialiakkalabialpniore Kéytd kappaleen korostusta Solidien hallinnassa
[} Nayton apuvalineet " - . .
3 0.075 ./
Oletuskoneet Reunatoleranssi - Kéytd automaattista korostusta Solidien hallinnassa
. | Oletuksena solidien esikatselu
Postprgs. valintaikkuna Alkuperainen pinta
Raportit o [1Ei luoda mallin historiaa
[} Simulointi O sailyta . .
T o Naytd emopinnat
Piilota
Suunnat [ [ Tarkasta solidien pyo’r\srykset]
Tiedonsiirto @raista
[#- - Tiedostokaantajat
[}~ Tiedostot Solidin taso Valitut reunat
- Toleranssit
o Tulostus Kﬁyta‘ pédtasoa Viivatyyli Viivaleveys
Fl- Tydstdradan hallinta w0 | [ | == " | ‘7 "
Tydstaradat
Valinta
- Varjostus Solidin varit
G- Vit [“IKayta pintojen vareja
- Yleiset
7 =4 Eh Nykyinen: | c:\users\reijo\documents\my mast...\mcamxm.config <Millimetrit> <Ka&ynnistys> £ o
y 1} Iy g Ty

Uuden Tarkasta tulokset valintojen avulla Vakiosateisen pyoristyksen toimintoikkunan Lisdominaisuudet
valilehdellad voidaan ohittaa ohjelman konfigurointiasetus aina tarvittaessa. Valitse Paalle tai Pois ottaaksesi
tarkastuksen kayttoon tai pois kaytdsta riippumatta siitd, miten Tarkasta solidien pyéristykset on konfiguroitu.

ENVEl Lisiominaisuudet

Esikatselu ~
Tulosten automaattinen esikatselu

Esikatselu
Historia ~
|:| Ei luoda mallin historiaa

Tarkasta tulokset ~

() Pois

() paalle

® Oletus

Muokattu pintaverkon geometria pysyy liitettyna tyostérataan

Mastercam 2025 versio ei enaa poista muokattua pintaverkon geometriaa tydstéoperaatiosta. Nyt ei enaa tarvitse
valita geometriaa uudelleen, jos siihen liitettya pintaverkkoa on muokattu. Tydst6rata vain generoidaan eika muuta
tarvita.
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Simuloinnin uudet piirteet

Alla luetellaan Mastercam Simulaattorin uusia piirteita.

Uudet Tydkappaleen valinnat Simulaattorissa

Koneryhman asetukset on lisatty my6s mahdolisuus maaritelld Paamalli. Kun tdma on maaritelty, sita voidaan
kayttaa aihiona Simulaattorissa sen sijaan, etta valitaan kaikki kuvaruudun alkiot Simulaattoria kdynnistettaessa.

?*LL/aLL

Aihio Rautalanka one
[] Alkuaihio Akselistosyrnboli ‘oneen koteloint

Paamalli
Mayttamalli

Kaikki | Mykyinen Jakso | TyGstamatdn | Tyostetiy
TyGkappale Akselit Kiinmittimet operaztio
Makyvyys Tydkappale Operaatict Tyastorata

Kayttéliittymaan on lisatty uusi kohde Tyokappale, Tyokappaleel nakyvyytta voidaan edelleen hallita Nakyvyyden
ryhmassa. TyOkappale voidaan madaritella Paamaliksi tai Nayttomalliksi.

Aihio Rautalanka one Paamalli 1 f_,,. / L
i
|:| Alkuaihio Alselistosymbaoli loneen koteloint Mayttomalli + L
Eaikki | Mykyinen Jakso | TyGstamatdn | Tyostetiy
TyGkappale Akselit Kiinnittimet operaztiot| operast o N

Makyyys Tydkappale Operaatiot Tyastorata

Uniikkien tyokoordinaatistojen nayttaminen eri vareilla

Uudessa Mastercam 2025 versiossa on lisatty Vareja vaihtaen valinta uniikeille tydkoordinaatistoille.. Kukin

tyokoordinaatisto nakyy geometrian tyéstéssa omalla varillaan. Se aktivoidaan valitsemalla Vareja vaihtaen, kun
tyOstorata tarkastetaan Mastercam Simulaattorissa.

Koti WENE Tarkastus

un y R e /

n 3 D R AR

... 1’ * fl[_)'l +.C]l

Varejd | Materiaalin Tarmays- MNaytd Rajoita Lopeta Interpoloitu

vailhtaen = poisto~ tarkastelu *| reunat pirt3mist3 rajoitus

Operaatioittain iz Naytto

TyGkaluittain

Tydkoordinaatistoin

Uniikit varit ndytetaan tarkastuksen aikana ja sen jalkeen. My6s etenemisen palkissa Simulaattori nayttaa kunkin
tyokoordinaatiston varin.
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I

Kosketuspisteen naytto

Uudessa Mastercam 2025 versiossa on lisatty ndyttvalintojen Tydstératojen naytén lisdominaisuudet
pudotusvalikkoon Tydkalun kosketuspiste. Ndin ndhdaan kappaleen pinnalla tydkalun kosketuskohta. Tama on
kaytanndllista varsinkin naytettdessa 5-akselisia ratoja, joissa kosketuskohta voi usein poiketa paljonkin tydkalun
keskipisteesta.

TyOkalun kosketuskohta pois kaytodsta Tyokalun kosketuskohta kaytossa

Tama piirre on Nayta valintanauhan Tyéstéradat ryhman Lisda nayttovalintoja pudotusvalikosta. Valittu asetus
sailyy Mastercam istunnosta toiseen,
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Jtaverkko Piirustus

@ Rautalanka

O\farjostettu dariviivat ~ .

) Materiaali
Ulkoasu

Muodosta

Art

0

~ Lisaa naytta-
]'___I valintoja™

W7

Kone Maytd

[t Radat| |[E] Taso
[i:] Soliit|  [£3 Saike

Ej Suunnat“Ej Art‘

Tydstava like

+  Pikalilke paluu

«  Sydtén paluuliike

+  Lihestymislilke

v Poistumisliike

+  Siirtymislilke

v Mikronoston liike

Keskeneriisen tydstdradan like

+  Poraustydkalun halkaisija

Vektorit

Kaarten keskimmaiset pisteet

Paatepisteet

v Tyokalun kosketuspiste

Simuloinnin uudet piirteet

Kaytettaessa Simulointi tapaa Mastercam Simulaattorissa (ei perinteisessa simuloinnissa) on aina ollut
mahdollisuus tallentaa tydkalu ja tydstérata Mastercam ohjelman valitulle tasolle. Nyt uudessa Mastercam 2025
versiossa voidaan tallentaa myos tydkalun kosketuspisteet.

FE%w @ -

w g7

Tormays- Pikatarkastus
tarkastelu =

Tormays T

Mastercam Simulator

T
Simulointi
Mayt3 Simulointi
’/, /, / “. pisteet
"o e / “~+ Lahestymiset
Rajoita Lopeta Interpoloitu — -
piirtdmista rajoitus ?' Mayta vektorit
MNayttd

Koneryhman asetukset

Aktiiviset kiinnitinryhmat

q Ja

Tzllenna Tallenna Tallenna
tybkalu tydstorata |kosketuspisteet

B

Geometria

Kiinnittimet voidaan nyt valita useiden tyostératojen kohdalla Mastercam 2025 vaistettavina kohteina.

Kiinnittimet

4 [ | Ryhma - 1
[ ] solidi
4 [/] Ryhma -2
solidi
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Aihion ohituksen naytto

Kun aihio on maaritetty Koneryhman asetusten toimintoikkunan Aihon asetukset sivulla ja se on valittu
aktiiviseksi aihioksi, se ndytetdan auttomaattisesti kaytaessa Simulointi sivulla. Uudessa Mastercam 2024 versiossa
on lisatty Simulointi sivulle mahdollisuus valiaikaisesti ohittaa valittu aihio.

Ohita aihio A

=l
Kun aihion ohitusta kaytettiin, ohitettua aihiota ei naytetty grafiikka-alueella. Mastercam 2025 versiossa naytetaan
ohittava aihio, jos valinta on aktiivinen ja alkuperainen, jos ohitus ei ole aktiivinen.
Kaikki kohteet valittavissa naytettaviksi Simuloinnin sivulla,

Ensisijainen piirre Simulointi sivulla on valmistella aihion ja kiinnikkeidenn sijainti koneella. Mastercam 2025 sallii
dynaamisesti siirtaa aihiota ja kiinnittimia niiden oikeisin paikkoihin koneella (manuaalinen sijainnin valinta). Aihion,
kiinnittimen tai koneen tunnettua sijaintia klikataan referenssiksi ja sitten valitaan piste uudeksi sijainniksi.
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TyoOstoratojen apuvalineiden uudet piirteet

Alla luetellaan tydstoratojen apuvalineiden uusia piirteita.

Parempi nakyvyys nestauksen tuloksissa

Mastercam 2025 versiossa on nyt kolme uutta kayttéliittyman valintaa, joilla parannetaan nestattujen kappaleiden
nayttdmista Nestaustulosten valintaikkunassa.

Voit valita Valkoisen taustan ja Musta kappaleen geometria, jolloin voidaan heti esikatsella nestattuja kappaleitq
suurella kontrastilla. Voit myds parantaa kappaleiden nakyvyytta valitsemalla Viivaleveyden pudotusvalikosta.

':‘Vaakalelkkuu ':‘Pysty\e\kkuu l ':‘Va\kmnen tausta DMusta kappaleen geometria _— vJ

| @

(e [e][=]fa][x] [=]a] ‘oo 9]

Useiden nestausraporttien luonti, joilla kaikilla on uniikki nimi

Joskus on tarkeda verrata ei nestausmenetelmia, jolloin voidaan katsoa parhaiten sopivat asetukset. Edellisissa
Mastercam versioissa tarvitsi muuttaa XML-raportin nimi ActiveReports valinnan valintaikkunassa tai kopioida ja
nimeta se uudelleen sen generoinnin jalkeen. Tassa uudessa versiossa Mastercam luo yksittdisen satunnaisesti
nimetyn XML-tiedoston joka kerta generoitaessa Nestausraportti. Tuota entista ylimaaraista askelta ei tarvita.

Nama XML-tiedostot tallennetaan oletuksena Shared Mastercam 2025\common\reports\XML hakemistoon. Naita
tiedostoja voidaan nimetd uudelleen tarpeen mukaan.

Paikallinen levy (C:) > Kayttdjat > Julkinen > Julkiset tiedostot » Shared Mastercam 2025 > common > reports > XML

~
L]

MNimi Tyyppi Luontipaiva

) MNesting.xml XML-tiedosto 27.2.2024 18.21
| Nesting[18SPNMZN10].xml XML-tiedosto 17.3.2024 2317
) Nesting[GIQHE3076M].xml XML-tiedosto 17.3.2024 23.20
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Ohjelman uudet yleispiirteet

Alla luetellaan Mastercam version perustoimintojen uudet piirteet, kuten grafiikka, suunnat ja tasot.

Kappaletiedoston avaaminen purettaessa sisaltotiedostoa

Kun .MCAM-CONTENT tiedosto on purettu, Mastercam voi avata automaattisesti sen sisaltdman kappaletiedoston.
Tama uusi piirre toimii riippumatta vedetaankd ja pudotetaanko, kaksoisklikataanko vai puretaanko tiedosto Zip2Go
toiminnolla. Jos .MCAM-CONTENT tiedosto sisaltda useita kappaletiedostoja, Mastercam kysyy avataanko sen
[6ytdma ensimmainen tiedosto, kuten seuraavassa kuvassa. Jos on jo auki oleva tiedosto, Mastercam kysyy
tallennetaanko se ennen uuden tiedoston avaamista.

Kappaletiedostot x

Avataanko liitetty kappaletiedosto?

Tassa sisdltdtiedostossa on kappaletiedostoja.
Kararunko.mcam

Lisenssin paivitysten viestit

Kayttamalla Mastercam paivitykset valintaikkunan uutta valintaa voidaan ottaa kayttoon tai pois kaytosta
lisenssien paivitysten viestit. Valintaikkunassa ovat seuraavat valinnat:

» Valittaessa Nayta uudet lisenssien paivitykset Mastercam nayttaa viestin aina I6ytdessaan kaytdssa
olevalle Mastercam asennukselle lisenssin paivityksia.

 Jos poistat Nayta uudet lisenssien paivitykset valinnan, Mastercam ei ndyta lisenssien paivitysviesteja.

» Josvalitaan Tarkistetaan paivitykset automaattisesti, Mastercam tarkistaa sekd ohjelmiston ja sen
lisenssin paivitykset. Tarkista nyt painike valintaikkunan alaosassa tarkistaa sekd Mastercam ohjelmiston ja
sen lisenssin paivitykset.

 Jos poistat Tarkistetaan paivitykset automaattisesti valinnan, Mastercam lopettaa seka Mastercam
ohjelmiston ja Mastercam lisenssien paivitysten tarkistuksen.

Loydat Mastercam paivitykset valintaikkunan seuraavasti:

1. Klikkaa Tiedosto Mastercamin paavalikosta.
2. Klikkaa Ohje vasemmalla olevasta luettelosta.

3. Klikkaa Tarkista paivitykset painiketta.
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Mastercam paivitys x

Mastercam paivitys voi tarkastaa, onko uudempaa versiota olemassa, kun
kone on liitetty internetiin kayttden seuraavia asetuksia:

Viimeksi tarkastettu

[«#] Tarkistetaan paivitykset automaattisesti
Maytd uusien paivitysten viestit

Maytd uudet lisenssin paivitykset

Tarkista nyt Sulje

Ohjelmistopohjaisen lisenssin automaattinen paivittaminen

Jos kaytdssa on ohjelmistopohjainen lisenssi, joka on aktivoitu 15/11/2023 tai myéhemmin, alkaen versiosta
Mastercam 2025 ldhetetdadan automaattisen paivityksen viesti. Kun pdivitys in saatavana, naet siita ilmoituksen
Mastercamin oikeassa alanurkassa. Tama viesti on nakyvissa vain muutaman sekunnin. Kun se sulkeutuu, se on
edelleen toimintokeskuksen viesteissa. Paivitys suoritetaan seuraavasti:

1. Klikkaa viestia. Mastercam-lisenssin paivitys valintaikkuna naytetaan.

2. Klikkaa Paivita painiketta paivittadksesi lisenssin. Lisenssinumeroa tai aktivointikoodia ei tarvitse kirjoittaa.
3. Tarkasta Aktivointivelhossa aktivoitavta tuotteet.
4

Klikkaa Seuraava ja sitten Valmis.

Paivitysviestien estaminen

Jollet halua vastaanottaa paivitysviesteja, toimi seuraavasti:

1. Valitse Mastercamin valintanauhasta Tiedosto.
2. Klikkaa backstage-sivulla Ohje.

3. Klikkaa Ohje sivulla Tarkista paivitykset.

4

Poista Nayta uudet lisenssin paivitykset valinta. Mastercam ei enda nayta paivitysviesteja naytolla, mutta
paivitysviestit luodaan edelleen toimintokeskuksessa.

Muutoksia Solidien valinnassa

Mastercam 2025 versiossa alkion oikean tyypin valinta on helpompaa. Kaytettdessa Mastercam 2024 versiota piti
olla varovainen valittaessa kaaren reunaa, ettei valita vahingossa sen sijaan kaaren keskiéta. Téma saattoi tapahtua,
kun hiiri vietiin kaaren reunalle ja reuna korostettiin, mutta kaarta valittaessa voitiin usein valitatkin kaaren
keskiopiste. Hiirta piti kayttaa hyvin huolellisesti, jotta varmistuttiin, etta valinnan aikana osoitin oli kaaren reunalla
eika sen keski6ssa.

Taman ongelman ratkaisemiseksi Mastercam 2025 versiossa haluttaessa valita kaaren keskiopiste tulee klikata
keskidpistetta tai kayttaa AutoCursor valintaa. Kun kaaren keskidpistetta tulee tosiaan osoittaa, ei kaaren reunaa
valittaessa voi mitenkaan vahingossa valita sen sijaan kaaren keskidpistetta. Kun nyt vie hiiren kaaren ylitse,
AutoCursorin sijainnit ndyttavat paremmin valintojen sijainnnit.
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Asetuslehtiin lisatty XML tageja

Mastercam 2025 versiossa on monia uusia XML tageja (katso alla olevasta taulukosta) kaytettaviksi asetuslehtien
luontiin. Naista uusista tdgeista saa lisatietoja Mastercamin Ohjeen kohdasta "Setup Sheet XML Outline and Tag
Glossary Overview". Klikkaa aiheen ROOT LAYOUT linkkid nahdaksesi XML tagien ylatason. ROOT LAYOUT aiheen
oikealla puolella padstaan syvemmalle XML tagien rakenteeseen. Halutessasi lisaa tietoja tagista ja sen kuvauksesta,
kirjoita sen nimi Search kenttdan ja paina [Enter].

Uudet tagit Uudet tagit

STOCK-LH-OD-PART
STOCK-LH-ID-PART
STOCK-LH-LENGTH-PART
STOCK-RH-OD-PART
STOCK-RH-ID-PART
STOCK-RH-LENGTH-PART
MATERIAL-ISOGROUP
MATERIAL-DENSITY
MATERIAL-HARDNESS
MATERIAL-HARDNESS-UNIT-INDEX
CONTOUR-INTERNAL-CORNER-RADIUS
CONTOUR-EXTERNAL-CORNER-RADIUS
CONTOUR-MAX-DEPTH-VARIANCE
CONTOUR-TYPE
CONTOUR-CHAMFER-WIDTH
CONTOUR-CHAMFER-TOP-OFFSET
CONTOUR-CHAMFER-DEPTH
CONTOUR-CHAMFER-BOTTOM-OFFSET
CONTOUR-RAMP-TYPE
CONTOUR-RAMP-ANGLE
CONTOUR-RAMP-DEPTH
CONTOUR-RAMP-ONEWAY-ACTIVE
CONTOUR-RAMP-FINAL-DEPTH-ACTIVE
CONTOUR-RAMP-LINEARIZE-HELIX-ACTIVE
CONTOUR-RAMP-LINEAR-TOLERANCE

CONTOUR-REMACHINE-REMAINING-STOCK-ROUGH

POCKET-ROUGH-SMOOTHING-RADIUS
POCKET-FINISH-FEEDRATE-ACTIVE
POCKET-FINISH-FEEDRATE
POCKET-FINISH-OUTER-BOUNDARY-ACTIVE
POCKET-FINISH-START-FINISH-PASS-ACTIVE
POCKET-FINISH-KEEP-TOOL-DOWN-ACTIVE
POCKET-FINISH-OPTIMIZE-COMP-ACTIVE
POCKET-FINISH-MACHINE-FINISH-DEPTH-ACTIVE
POCKET-FINISH-MACHINE-FINISH-ALL-ACTIVE
POCKET-FINISH-THIN-WALL-ACTIVE
POCKET-FINISH-THIN-WALL-PASSES
POCKET-FINISH-MACHINING-DIRECTION-TYPE
SURFACE-STOCK-TO-LEAVE-CHK
POCKET-ROUGH-DETECT-UNDERCUTS-ACTIVE
POCKET-ROUGH-MACHINING-DIRECTION-TYPE
POCKET-ROUGH-ENTRY-ACTIVE
POCKET-ROUGH-ENTRY-TYPE
POCKET-ROUGH-ENTRY-POINT-ACTIVE
POCKET-ROUGH-PLUNGE-OUTSIDE-ACTIVE
POCKET-ROUGH-ALIGN-PLUNGE-ACTIVE
POCKET-ROUGH-ACTIVE
POCKET-ROUGH-CUT-METHOD-TYPE
POCKET-ROUGH-STEPOVER-PERCENT
POCKET-ROUGH-STEPOVER-TYPE
POCKET-ROUGH-STEPOVER-DISTANCE

POCKET-ROUGH-STEPOVER-ANGLE
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Uudet tagit Uudet tagit

CONTOUR-REMACHINE-REMAINING-STOCK-ROUGH-
DIA

CONTOUR-REMACHINE-CLEARANCE-PERCENT
CONTOUR-REMACHINE-CLEARANCE

CONTOUR-REMACHINE-REMACHINING-TOLERANCE-
PERCENT

CONTOUR-REMACHINE-REMACHINING-TOLERANCE
CONTOUR-REMACHINE-DISPLAY-STOCK-ACTIVE
CONTOUR-OSCILLATE-TYPE
CONTOUR-OSCILLATE-DEPTH

CONTOUR-OSCILLATE-DISTANCE

POCKET-MACHINING-DIRECTION-TYPE

POCKET-CUT-METHOD-TYPE
POCKET-OVERLAP-PERCENT
POCKET-OVERLAP
POCKET-START-DISTANCE

POCKET-EXIT-DISTANCE

POCKET-STOCK-ABOVE-ISLANDS

POCKET-REMACHINE-REMAINING-STOCK-ROUGH

POCKET-REMACHINE-REMAINING-STOCK-ROUGH-DIA

POCKET-REMACHINE-CLEARANCE-PERCENT

POCKET-REMACHINE-CLEARANCE

POCKET-REMACHINE-APPLY-ROUGH-ACTIVE

POCKET-REMACHINE-MACHINE-FINISH-ACTIVE

POCKET-REMACHINE-DISPLAY-STOCK-ACTIVE
SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-PLUNGE-CONTROL-TYPE

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-CUT-METHOD-TYPE

POCKET-ROUGH-MINIMIZE-TOOLBURIAL-ACTIVE

POCKET-ROUGH-SPIRAL-OUT-ACTIVE

POCKET-ROUGH-USE-QUICK-ZIGZAG

POCKET-FINISH-ACTIVE

POCKET-FINISH-PASSES

POCKET-FINISH-SPACING
POCKET-FINISH-SPRING-PASSES
POCKET-FINISH-COMP-TYPE
SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-CHECK-GOUGE-ACTIVE

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-CUT-CONTROL-
DISTANCE

POCKET-FINISH-SPINDLE-SPEED-ACTIVE
POCKET-FINISH-SPINDLE-SPEED
POCKET-FINISH-CONTAINMENT-BOUNDARY-ACTIVE
SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-SCALLOP-HEIGHT

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-ALLOW-NEGATIVE-Z-
ACTIVE

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-CUT-CONTROL-
DISTANCE-ACTIVE

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-CUT-STEPOVER-
DISTANCE-ACTIVE

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-SINGLE-ROW-ONLY-
ACTIVE

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-RESOLUTION-PERCENT

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-CUT-STEPOVER-
DISTANCE

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-RIB-CUT-ACTIVE

SURFACE-FINISH-FLOWLINE-CUT-CONTROL-
DISTANCE-ACTIVE

SURFACE-FINISH-FLOWLINE-CUT-CONTROL-DISTANCE
SURFACE-FINISH-FLOWLINE-CHECK-GOUGE-ACTIVE

SURFACE-FINISH-FLOWLINE-CUT-STEPOVER-
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Uudet tagit Uudet tagit

POCKET-OPEN-CUT-ACTIVE

POCKET-CLOSED-CHAINS-ACTIVE
OPTIROUGH-CUT-METHOD-TYPE

OPTIROUGH-CONVENTIONAL-FEEDRATE-PERCENT

OPTIROUGH-OPTIMIZE-STEPUPS-TYPE
OPTIROUGH-OPTIMIZE-STEPDOWNS-TYPE
OPTIROUGH-STEPOVER-PERCENT
OPTIROUGH-STEPOVER

OPTIROUGH-ANGLE
OPTIROUGH-MAXIMIZE-ENGAGEMENT-ACTIVE

OPTIROUGH-STEPDOWN-PERCENT

OPTIROUGH-STEPDOWN

OPTIROUGH-UNIFORM-STEPDOWNS-ACTIVE

OPTIROUGH-STEPUP-ACTIVE

OPTIROUGH-STEPUP-PERCENT

OPTIROUGH-STEPUP

OPTIROUGH-MILL-VERTICAL-WALLS-ACTIVE

OPTIROUGH-MINIMUM-TOOLPATH-RADIUS-PERCENT
OPTIROUGH-MINIMUM-TOOLPATH-RADIUS

SURFACE-ROUGH-FLOWLINE-ALLOW-POSITIVE-Z-
ACTIVE

POCKET-ROUGH-ANGLE
POCKET-ROUGH-REMACHINING-OVERLAP-PERCENT
POCKET-ROUGH-REMACHINING-TOL

POCKET-ROUGH-TROCHOIDAL-METHOD-TYPE

DISTANCE-ACTIVE

SURFACE-FINISH-FLOWLINE-CUT-STEPOVER-
DISTANCE

SURFACE-FINISH-FLOWLINE-SCALLOP-HEIGHT
SURFACE-FINISH-FLOWLINE-CUT-METHOD-TYPE

SURFACE-FINISH-FLOWLINE-SINGLE-ROW-ONLY-
ACTIVE

SURFACE-FINISH-FLOWLINE-RIB-CUT-ACTIVE
SURFACE-FINISH-FLOWLINE-RESOLUTION-PERCENT
STOCK-TO-LEAVE-SHARPCORNERS-ACTIVE

NAME*

NAME-INSERT*

MACHINE-TOOL-LOCATOR-TYPE*#*

LATHE-ROTARY-AXIS-CONTOUR-TURNING-TOOL-AXIS-
CONTROL

LATHE-ROTARY-AXIS-CONTOUR-TURNING-TOOL-
ANGLE-LIMIT-MIN

LATHE-ROTARY-AXIS-CONTOUR-TURNING-TOOL-
ANGLE-LIMIT-MAX

LATHE-ROTARY-AXIS-CONTOUR-TURNING-TOOL-
ANGLE-CONTROL-ACTIVE

LATHE-ROTARY-AXIS-CONTOUR-TURNING-TOOL-
ANGLE-CONTROL-LEADING-EDGE

LATHE-ROTARY-AXIS-CONTOUR-TURNING-TOOL-
ANGLE-CONTROL-TRAILING-EDGE

LATHE-ROTARY-AXIS-CONTOUR-TURNING-TOOL-
ANGLE-CONTROL-FAN-DISTANCE

REFERENCE_POINT_APPROACH_X
REFERENCE_POINT_APPROACH_Y

REFERENCE_POINT_APPROACH_Z

REFERENCE_POINT_RETRACT_X
REFERENCE_POINT_RETRACT_Z
POCKET-ROUGH-LOOP-RADIUS

POCKET-ROUGH-LOOP-SPACING
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* Lisatty poraukseen

** Revolverille tai karalle.
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Konejarjestelmien uudet piirteet

Alla luetellaan Mastercam koneiden kayton uudet piirteet.

Koneen konfigurointien tallentaminen ja hakeminen

Mill-Turn kayttajat voivat Mastercam 2025 versiossa tallentaa erityiset koneen konfiguroinnit erillisiin
konfigurointitiedostoihin; nama voidaan ladata, kun tehdaan lisda kappaleita samoilla asetuksilla. Koneen
konfiguroinnit voista sisaltdad minka tahansa yhdistelman kappaleen ja tydkalun kiinnityksen komponentteja.
Tyodkalun kiinnityskomponentit voivat sisaltda niihin kiinnitettyja yksittaisia tydkaluja.

» Kayttajat voi siirtya koneen konfigurointeihin seka Tyomaadrittelysta ja Tydkalujen asetuksista.

 Sen lisaksi kayttajat voivat lisata koneen konfigurointeja .machine tiedostoon.

Tyomaarittelyn Koneen konfigurointi sivulla on Tallenna koneen konfigurointi ja Lataa koneen konfigurointi
painikkeet. Nama ovat koneen konfigurointien kayton lahtdékohta.

Koneryhman ominaisuudet *

Tiedostot Tydkaluasetukset TyOmaarittely

":gi‘ Koneen konfigurointi Koneen konfigurainti
L..{¥ Kappaleen kiinnitys -
i .
oy Kappaleen tukeminen

--IfF] Asetustyyppi [:FI

k= Tydkoordinaatisto h

----- [ vasen kara : inti
.= Kappaleen geometria ‘ Tallenna koneen konfiguroint
Tankoaihio
%3 Tydstotason Z-origo
L[ Ulkonema
----- ] Oikea kara
..... #5 Tydstitason Z-origo

------ ::1 Poiminta

Koneen konfigurointien kanssa voidaan myds tydskennella Tydkalujen asetuksista.

B | Tyokalujen asetukset

Suodatus Koneen tydkalujen asetus
Sijainti koneella Kaikki karat ja revolverit ~ | Tydkalun tyyppi: Kaikki ~ o
Naytta: Operaatioissa kaytetyt tyékall ~  Tykalun suuntaus: Kaikki ~

‘! ¥larevalveri
[ ]Vain tydkalut, joita El ole ladattu koneelle (&% Alarevolveri

Tydkalu koneryhmassa

_U’TDI Ulkosorvaus - 55 ast. vasen Alarevolveri

Mumero  ~  Mimi Sijainti koneella ‘
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Koneen konfigurointi-tiedostojen luominen ja tallentaminen

Klikkaamalla Tallenna koneen konfigurointi kummasta tahansa sijainnista avaa uuden Tallenna koneen
konfigurointi toimintoikkunan. Tassa valitaan ne komponentit, jotka sisallytetaan konfiguraatioon, ja valitaan
tiedoston sijainti ja nimi.

» Klikkaa Tallenna tiedosto painiketta antaaksesi nimen ja sijainnin.

« Sen jalkeen valitaan komponenttien puun alaosasta sisallytettavat komponentit.

Tallenna koneen konfigurointi B ox

® ®

Perus

Tiedosto ~
-
Koneen tiedot ~

Koneen nimi: |Generic Fanuc Mill-Turn TT

Kommentti:

Tallenna kemponentteja =

4 3 Komponentit
4 :-F ¥larevolveri
4 . UT -- lieridpinnan sorvaus - LID
2P OD Oikea 55 ast
4 . UT -- lieridpinnan sorvaus - LID
2] OD ROUHINTA OIKEA - 80 AST.
4 . UT -- otsapinta py&rivilld - 2 asema
2} 4 FLAT ENDMILL
4 . UT -- ziz3zorvausterd - vazen
2 ALKUPORA 6. HALK,
4 ¥y, Alarevolveri
. LT -- lieriGpinnan sorvaus - LIU
[/ @ 1T -- atzaninnan sanvans - 11

Esimerkiksi téssa konfiguroinnissa vain alarevolveri ja sen tytkalut tallennetaan tiedostoon.
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Tallenna komponentteja

4 2 Komponentit
4 :-F'flﬁrmlveri

4 . UT -- lieridpinnan sorvaus - LID

i 0D Oikea 55 ast

4 . UT -- lieridpinnan sorvaus - LID
# ] OD ROUHINTA OIKEA - 80 AST.
4 . UT -- otsapinta py&rivilld - 2 asema

BB 4 FLAT ENDMILL

o . UT -- zsisdsorvausterd - vasen
Al ALKUPORA 6. HALK.

4 #y, Alarevolveri

. LT -- lieridpinnan sorvaus - LIU
. LT -- otsapinnan sorvaus - LIU
. LT -- ctsapinta pyarivilld - 2 asema

Konejarjestelmien uudet piirteet

Klikattaessa OK Mastercam luo valittuun kansioon tiedoston, jolla on .mtConfig tarkennin. Kaikki samannimiset

konfiguroinnit korvataan.

Koneen konfigurointitiedostojen lataaminen

Koneen konfigurointitiedoston lataaminen aloitetaan klikkaamalla Lataa koneen konfigurointi painiketta joko
TyOmaarittelysta tai Tyokalujen asetuksista.

Koneryhman ominaisuudet

Tiedostot Tyokaluasetukset Tyomaarittely

%g} Koneen konfigurointi
@ Kappaleen kiinnitys
..[2) Kappaleen tukeminen

--IfF] Asetustyyppi

-k Tyékoordinaatisto

----- [P vasen kara

-I- Kappaleen geometria

.= Tankoaihio

¢‘z Tydstdtason Z-origo

------ [ ulkenema
----- ] Oikea kara

----- #; Tybstitason Z-origo

------ :::I Paiminta

Koneen konfigurainti

=

H

| Lataa koneen konfigurointi

Tama avaa uuden Lataa koneen konfigurointi toimintoikkunan. Klikkaa Valitse tiedosto painiketta valitaksesi
ladattavaksi haluamasi konfiguroinnin.
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Lataa koneen konfigurointi

®

Perus

Tiedosto

Koneen tiedot

Koneen nimi:

Kommentti:

Voit valita vain .mtConfig tiedostoja, jotka olivat tehdyt kayttden samaa .machine konetta kuin nykyisella

kappaletiedostolla. Et voi luoda koneen konfigurointeja, joita kaytetaan eri koneilla.

Kun konfigurointitiedosto on valittu, Mastercam nayttaa sen komponentit komponenttipuussa. Valitse komponentit,

jotka haluat sailyttaa.

Hae komponentteja

4 (m| o Komponentit

e :-F Ylarevolveri
4 [ﬁ“ T -- lieridpinnan sorv

U aus - LIC |
¥ ———
i, g’ 0D Oikea 55 ast |
4 m UT -- lieridpinnan sorvaus - LID |
¥ — =y TR =T v
i, g’ 0D ROUHINTA OIKEA - 80 AS |

4 ="iu Alarevolveri

V| A B (T -- lieriépinnan sorvaus - LIU
| 4u B (T -- otsapinnan sorvaus - LIU

* Ne komponentit, jotka korvaisivat nykyisen kappaletiedoston komponentin, korostetaan oranssilla. Jos
esimerkiksi seka kappaleessa ja konfigurointitiedostossa on tyokalu kiinnitetty revolverin paikkaan 2, se
komponentti ndytetaan korostettuna oranssilla. Nuo konfigurointitiedoston komponentit korvaavat
kappaletiedoston komponentit, jos ne valitaan.

« Operaatiossa kaytettavat komponentit korostetaan siniselld. Noita komponentteja ei voi tuoda eika niita ei voi

valita.

Koneen konfiguroinnin tallentaminen konetiedostoon

Mastercamissa on monia tapoja jarjestella koneen konfigurointeja.
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Konejarjestelmien uudet piirteet

« Voidaan tallentaa .mtConfig tiedostoja oman tydaseman sopiviin sijainteihin.

» Ne voidaan tallentaa suoraan .machine tiedostoon. Nain ne ovat aina niiden kaytettavissa, jotka kayttavat

.machine tiedostoa.

Niita voi lisatd omaan .machine tiedostoon avaamalla ensin .machine tiedosto in Code Expertissa. Sen jalkeen voi
Windowsin Resurssienhallinnassa vetaa ja pudottaa konfigurointitiedostot Koneikkunan uuteen Koneen
konfigurointitiedostot kohtaan.

Koneikkuna

= L8 Generic Fanuc Mill-Turn TT
[ Ohjauksen asetukset
a Consumer
-3 Dokumentaatio
B Kayttéopas
[l Generic Fanuc Mill-Turn TT Application Guide.pdf
B Mastercam-tiedostot
Koneenmdadarittely
B Kappaleenkasittely
[ Generic Fanuc Mill-Turn TT.transfer
B Operaatickirjastot
L Mill-Turn_UT_LT_Inch.mcam-operations (Tuumat)
3R Mill-Turn_UT_LT_MM. mcam-operations (mm)
Bl Operaatiociden oletukset
@@ Mill-Turn_Inch.mcam-defaults (Tuumat)
S Mill-Turn_MM.mcam-defaults (mm)
B Post-teksti
L Generic Fanuc Mill-Turn TT.posttext
Komponenttikirjastot
B Tyokalukirjastot
Bl Generic_Mill-Turn_DT_DS_INCH.tooldb {Tuumat)
3 Generic Mill-Turn_DT_DS_MM.tooldb {(mm)
Tormaystarkastelu
Ll Sekalaiset fiedosiot
-1 Koneen konfigurointitiedostot

Ll alarevolverin tyokalut.mtConfig
.l kaksi tukilaakeria.mtConfig

Uusi hiiren oikean nappaimen valikko sisaltaa uusia valintoja konfigurointitiedostojen hallintaan.

Bl Tydkalukirjastot
B Generic Mill-Turn_DT_D5_INCH.tooldb (Tuumat)
W Generic Mill-Turn_DT_DS_MM.tooldb (mm)
Tarmaystarkastelu
1 Sekalaiset tiedostot
- Koneen konfigurointitiedostot

=

|l alarevolverin tykalut.n=

LB kaksi tukilaakeria.mtCo Avaa tiedoston kansio
Mimea uudelleen F2
Poista Del |}
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Tukitiedostojen lisaaminen koneymparistoihin

Mill-Turn koneymparistéihin kuuluu nyt myds Sekalaiset tiedostot kohta. Kayttajat, joilla on koneiden maarittelyyn
jalleenmyyjan lisenssi tai korkeampi voivat kayttaa tata pakatakseen sellaisia tukitiedostoja postprosessointiin tai
.machine tiedostoon, joita ei ole valmiina Koneikkunassa. Tyypillinen sovellus tassa voisi olla Siemensin rakenteen

mukaisen ohjelmoinnin tyylipohjat:

3 Komponenttikirjastot
Ml |SCAR Karan tyckalun asema HSK-AB3_tuumat.mcam-gmd (Tuumat)
Ll ISCAR Karan tydkalun asema HS5K-A63_MM.mcam-gmd (mm)
Tyékalukirjastot
Tarmavsiarkasteluy
|1 Sekalaiset tiedostot \
E-L3 DMG tyylipohjat
Ll MM_SS5_MAN_TKPL
LAl MS5_S5 MAN
Ll S5 MM_MAN_TKPL
LA 55 M5 MAN
H-C& Vain MS

—

—
z
=
=2
=]
mal

TART.MPF

@ e =
*

[T
Ly m bLa m
— -
- -4
]
=
=]

Mg P =

===

—
D
T -]

TART.MPF

FEVEE

fo, = |

)

Ll L

Wl Kdytetyt ohjelmat.txt
LA Vain S5 /

1 Koneen konfigurointitiedostot

=
I

Ennen Mastercam 2025 versiota nama tiedostot tuli ladata Mastercamin Tech Exchange sivustolta ja asentaa
kayttajan tydasemalle. Mastercam 2025 versiossa kayttajan ei tarvitse tehda mitaan toimenpiteita.

Uusi Sekalaiset tiedostot kohta voi sisdltdd monia erilaisia tiedostotyyppeja. Esimerkiksi tyylipohjien ja palasten
(snippettien) NC-koodiin lisdamisen lisdksi koneiden kehittajat tai Mastercam jalleenmyyjat voivat lisata
dokumentaatiota tai muuta tekstia tai kuvia kayttajille. Lisadmalla naita Sekalaiset tiedostot kohtaan voidaan pitaa

huolta, ettd nama resurssit ovat aina kaytossa kun tata .machine tiedostoa jaetaan kayttajille. Nain varmistetaan, etta

kaikki ne tiedostot, joita avataan ja luetaan postprosessoinnin yhteydessa, ovat oikeilla paikoillaan. Yksittaisten
tiedostojen lisaksi voidaan lisata kansioita ja alikansioita. Kuitenkaan mitadn Mastercamin omaa tiedostotyyppeja ei
voi lisata Sekalaisiin tiedostoihin. Tama rajoitus sisaltaa kappaletiedostot, tydkalu- ja materiaalikirjastot,

koneenmaarittelyt, .transfer tiedostot, komponenttikirjastot, jne.

Klikkaa hiiren oikealla nappaimella tiedostoa ja valitse Avaa tiedoston kansio, jolloin tiedoston sisaltava kansio
avataan Windowsin Resurssienhallinnassa.
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El[ﬁ Sekalaiset tiedostot
. 3@ DMG tyylipohjat

M-l MM_SS_MAN_TKPL

L@ MS_SS_MAN

E-C@ 5S_MM_MAN_TKPL

B L@l 55 MS_MAN

B-C@ Vain MS

[ 7000_END.MPF
@l 1000 START.MoE

[ 2000 END.MF
@ 2000 _START.]
@ L1001.5PF
[l L1024.5PF
- Kdytetyt ohjel

Avaa
Avaa tiedoston kansio

Mimed uudelleen F

Poista De

[

B-Ca Vain SS

E] Kaneen konfigurointitiedostot
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Tiedostojen hallinnan parannukset

Alla luetellaan Mastercam tiedostojen hallinnan ja tiedostokaantajien uudet piirteet.

Uudet tiedostokaantajat CAD -tiedostojen tuonnissa ja viennissa

Mastercam 2025 sisaltda ndiden CAD -tiedostojen kaantdjien uudet versiot.

» (Catia V6 / 3DExperiance R2024x

» (Catia V5 Version CATIA V5-6R2023 (R33)

» SolidWorks 2024

e Solid Edge 2024

o Step AP242E3

e NX 2206 Series tuki (NX2206.8080 saakka)

e ACIS20231.0

» Unigraphics NX 2306 Series (2306.4000 saakka)
¢ Inventor 2024

* Creoversio 10.0

@ HUOMAUTUS:

Tarkasta uusimmat Kaantajat sivu www.mastercam.com tai www.mastercam.fi sivustolta.
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Uudet yleispiirteet

Alla luetellaan Mastercam version uusia yleispiirteita.

Naytetaan alkiot, joihin liittyy 3D-viitteita

Nyt 3D-viitteen ominaisuudet valintaikkunassa on my®6s Liitannat painikkeen, jolla voidaan nahda kaikki valintaan
lityvat alkiot. Tata toimintoa kaytetdan seuraavasti:

1. Valitse 3D-viite ja klikkaa Koti vélilehden Alkion analysointi valintaa.

2. Klikkaa 3D-viitteen ominaisuudet valintaikkunassa Liitdnnat painiketta.

3D-viitteen ominaisuudet >

Mimi | Toleranssikehys |
Alkiot | 1 |
Viitetiedot

| 0.0250 |

g 4 5 1

(1]
(+)
| O | e

Liitdnnat valinta-ikkunassa naytetaan luettelo liitetyista alkioista.
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3. Valitse luettelosta alkio ja se naytetaan korostettuna grafiikka-alueella.

Liitynnat

[=)-Piirustusalkion liitynté

<

anl

Alkioiden valisten eroavaisuuksien etsiminen

Yksittaisten CAD-jarjestelmien laskentamenetelmat saattavat tuottaa hieman toisistaan erovia malleja. Jos tarkoissa
toissa tarvitsee tuoda geometriaa muista ohjelmista, saattaa olla tarpeellista tarkastaa tuodun geometrian ja
vastaavan Mastercam geometrian valinen mahdollinen eroavaisuus. Mastercam 2025 versiossa on nyt

eroavaisuuksien tarkastus, jolla voidaan tutkia erovaisuudet pisteiden, kayrien, pintojen, solidikappaleiden ja sivujen
yhdistelmista.

Uusi Analysoi eroavaisuus toiminto analysoi eri alkioiden valiset erot ja nayttaa varikarttana geometrian paalla
poikkeamat grafiikka-alueella.

Tama uusi toiminto on Koti valilehden Analysoi ryhmassa.

? Dynaaminen ¥ m¢ Solidi ¥
\? ? 2 &7 |N™ % sold

= __‘_? Kulma *~ ? 2D-ala ~
Alkio Etdisyys Tyostoratal Analysoi ”
w eroavalsuus™ \%Q Ketju ~ Tilastot

Analysointi

Valintanauhan pudotusvalikosta voidaan valita viisi erilasta esivalintaa eroavaisuuden analysointiin:
¢ Pinnan vertailu pintaan
e Kayran vertailu pintaan
» Pisteen vertailu pintaan
e Kayran vertailu kadyraan

» Pisteen vertailu kayraan

Valitse vaihtoehto ja seuraa toimintoikkunan kehotteita.
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Uudet yleispiirteet

Analysoi eroavaisuus 7 x
Perus
Poikkeamatyyppi ~

Pinta pintaan v
Referenssi (1) O

Sivu 1

03| L

Kohde (1) ~

Pinta 1

Maksimietaisyys: 20.0 =

Pisteverkko &

Jannekorkeus: [ ¢

®) UV-pisteet

U-suunta: 20 Ae=
V-suunta: 20 e
Poikkeaman tulokset A
Positiivinen maksimi: 0.000000000000
Negatiivinen maksimi: -10.0000000000(
Keskiarvo: -5.00000000000(

[] Ohita pienemmat poikkeamat kuin: |0.0000

Poikkeamatiedot ~

Nayta kaikki poikkeamat

0.000000 -> 0.000000 _
0.000000 - 0.000000 l:l
0000000 -> 0.000000 l:l
0,000000 -> 0.000000 l:l
~2.000000 -> 0.000000 _
-4.000000 - > -2.000000 l:l
-6.000000 - > -4.000000 l:l
-8.000000 - -6.000000 _
-10.000000 -> -8.000000 _

13

NEEERNERER

Voit sadtaa grafiikka-alueella naytettavia tuloksia toimintoikkunan valinnoilla.

» Muuta Pisteiden verkon (Pinta pintaan—pintojen, solidien ja sivujen valinen analyysi) tai Pisteiden jono
(Kayra pintaan, Kayra kayraan) arvoja lisataksesi tai vahentaaksesi grafiikka-alueella naytettavien pisteiden
tiheytta.

» Voit valita maarattya pienempien eroavaisuuksien ohittaminen.

« Nayta tai piilota maaritetyn alueen eroavaisuudet. (Katevaa haluttaessa nayttaa vain positiiviset tai
negatiiviset eroavaisuudet)

» Erovaisuuksien varikartan kadntaminen painvastaiseksi.
 Valitse uusi menetelma toimintoikkunan Poikkeamatyypin pudotusvalikosta ja seuraa kehotteita

analysoitavien alkioiden vaihtamiseksi. Toiminnosta ei tarvitse valilld poistua.

Mastercam nayttaa referenssialkioiden ja kohdealkioiden valisten erovaisuuksien alueet toimintoikkunan alaosassa
olevien Poikkeamatietojen asetusten mukaisesti. Suurimmat positiiviset ja negatiiviset poikkeamat naytetaan
suurina sinisind ja punaisina pisteina kuten alla olevassa kuvassa. Vie hiirta pisteiden paalle ndhdaksesi poikkeaman
kussakin pisteessa.
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Toiminto laskee erovaisuuksien etaisyydet pitkin pintanormaaleja. Kun normaalivektorit naytetaan kayrille, ne
kuvaavat referenssin ja kohteen valisen poikkeaman asteissa. Mita pidempi vektori, sitéd suurempi poikkeama.

Kaytannon sovellus

Tyoskennellessa sellaisen geometrian kanssa, jonka tulee vastata olemassa olevaa kayraa tai pintaa, voidaan
paattaa yksinkertaisesti alentaa pinnan maksimipoikkeaman toleranssia sen luonnin aikana, jotta kohteesta tulee
vastaava. Jos toleranssin pienentaminen ei ole hyvaksyttava valinta, poikkeaman tiedot voivat auttaa tarkemman
sovituksen tekemisessa. Kun poikkeaman maksimisijainnit tiedetaan, voidaan lisata pisteita tai kdyria ndihin kohtiin.
Jos esimerkiksi luodaan kalvopintaa kdyrien sarjan avulla, voidaan hakea olemassa olevien pinnoilta kdyrat noiden
kohdilla poikkeaman pienentamiseksi. Hyvaksyttavan tulokseen saavuttamiseksi voidaan tarvita useita pintojen

luomisen ja poikkeaminen analysoinnin kierroksia.
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Postprosessorit ja koneymparistot

Alla luetellaan Mastercam 2025 version uudet postprosessorit ja koneymparistdt. Néma ovat ladattavissa
Mastercam Tech Exchange sivustolta.

Uusia postprosessoreita ja koneita Mastercam 2025 versiolle

Mastercam 2025 versiossa on nyt kdytdssa seuraavat koneymparistdt ja postprosessorit. Nama konetiedostot ovat
ladattavissa Mastercam Tech Exchange sivustolta.

@ HUOMAUTUS:

Kaikki koneet ja postprosessorit eivat ole ladattavissa. Lisatietoja koneymparistdsta ja postprosessoreista
saa Mastercam-edustajalta. Lisatietoja 2025 versioista voi kysyd maahantuojalta tai omalta Mastercam-
edustajaltasi.

Lathe koneymparistot
Seuraavat koneymparistot on julkaistu Mastercam Lathe -versiolle. N&illd hyddynnetadn Mastercam Mill-Turn
kayttoliittymaa ja piirteitd (mukaan lukien simulointia) yhden datavirran koneille, joilla on enintdan yksi
kiertoakseli. Naita koneita kaytettdessa tarvitaan vain Lathe- ja Mill-lisenssi.
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Biglia

B750-YS

Emco

Emcoturn E45 SMY_VDI25_Siemens 828D
Haas

ST-10 Y_S_Hybrid_v2

ST-10 Y_S_Hybrid_v2
ST-10_C_BOT_v2
ST-10_C_VDI40_v2
ST-10_S_Hybrid_v2
ST-15Y_C_VDI40_v2
ST-15_C_BOT_v2
ST-15_C_VDI40_v2

ST-28 Y_C_BMT65_v2
ST-35Y_S_BMT65_v2
Hwacheon

Hi-TECH 350AL YSMC
Hi-TECH 450BL YSMC

Mazak

QT-Ez 10MSY 500U

QT-Ez 8MSY 500U

QT-Ez 8MY 500U

Quick Turn 200MY 500U_VDI
Quick Turn 250MY 1500U_VDI_R-Tandem
Takisawa

TS-4000YS

TS-4000YS_15st

Spinner

TC 300-52 MCY_BMT45x12

Doosan

Konfiguroinnit

Fanuc 31i-B Kaksi karaa / yksi revolveri

Siemens 840D Kaksi karaa / yksi revolveri
Kaksi karaa / yksi revolveri
Kaksi karaa / yksi revolveri
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka

Kaksi karaa / yksi revolveri

Haas CNC
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Kaksi karaa / yksi revolveri
Kaksi karaa / yksi revolveri
Ohjaus
Kaksi karaa / yksi revolveri
Kaksi karaa / yksi revolveri
SmoothEz Kaksi karaa / yksi revolveri
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Nexus 2 Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
SmoothG Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Kaksi karaa / yksi revolveri
Fanuc 31i-B

Kaksi karaa / yksi revolveri

Siemens 840D Yksi kara / yksi revolveri
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Postprosessorit ja koneymparistot

Lynx 2100LSYA_BMT45_16st
Lynx 2100LYA_BMT45x24
Lynx 2100LYA_BMT45_16st
PUMA 240MSB

PUMA 2600SYII_BMT65x24
PUMA 5100LMA

PUMA GT3100

PUMA GT3100LM_BMT65x24
PUMA GT3100M_BMT65
PUMA GT3100M_BMT65x24
Okuma

LB3000 EX II M x500C
LB3000 EX II MY x950C
LB4000 EX II M x1500C
LB4000 EX II M x750C
Victor

Vturn-A20YCM_BMT55

Vturn-A20YCM_BMT55x24

Fanuci series

OSP-P300L

Fanuc Oi-TF

Konfiguroinnit

Kaksi karaa / yksi revolveri
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Kaksi karaa / yksi revolveri
Kaksi karaa / yksi revolveri
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka

Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka

Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka
Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka

Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka

Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka

Yksi kara / yksi revolveri / karkipylkka

Mill-Turn koneymparistot

Seuraavat koneymparistot on julkaistu Mastercam Mill-Turn versiolle. Naiden konetiedostojen kaytto edellyttaa

Mill-Turn lisenssia.

Konfiguroinnit

DMG Mori Seiki

NT4300 DCG 1000

NTX1000 SZ - Gen 2

NTX2000 1500T

NTX2500 1500SZY - Gen 2_BMT60x10
NTX3000 1500S - Gen 2

NTX3000 1500SZY - Gen 2_BMT40x12
NTX3000 1500SZY - Gen 2_BMT60x10
NTX500 SZY_BMT40x12

Fanuc 31i-A

Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Kaksi karaa / tyOkalukara / karkipylkka
Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Kaksi karaa / tydkalukara / karkipylkka
Kaksi karaa / ty6kalukara

Kaksi karaa / tydkalukara / alarevolveri

Kaksi karaa / tydkalukara / alarevolveri

Kaksi karaa / tydkalukara / alarevolveri

91



Mastercam 2025 « Mastercam 2025 uudet piirteet

Doosan

PUMA SMX2100STB

PUMA SMX5100L_R

PUMA SMX2600ST_Siemens 840D
PUMA SMX3100ST_Siemens 840D
Emco

Hyperturn 45 SMY-720_Fanuc
Eurotech

Multipla B465-T3Y3

Trofeo B446-SY2

Hardinge

Talent TT 51

Mazak

300-III 1500U

e-420H-II 1500U_R-Tandem
e-670H-II 4000U_R_Matrix
i-300 1500U_R-Tandem
i-500S 3000U_R

i-200HST 850U_BOT

i-350H 1500U_R

i-450H 1500U

i-450H 2500U_R

j-200 1000U

Nakamura-Tome

JX-200

Okuma

LU45-M-II 2SC x1000
LU45-M-II 2SC x3000

Multus B400-C-II x2000_R
Multus B750-W x4000_R

Multus U4000 1SC x2000_R

Fanuc 31i-A

Siemens 840D

Fanuc 31i-B

Fanuc 31i-A

Fanuc Oi-TF

Fusion 640

Matrix 2

SmoothAl

SmoothG

Fanuc 31i-B

OSP-P300L

Konfiguroinnit

Kaksi karaa / tydkalukara / alarevolveri
Yksi kara / ty6kalukara / karkipylkka
Kaksi karaa / tydkalukara / alarevolveri

Kaksi karaa / tydkalukara / alarevolveri

Kaksi karaa / kaksi revolveria

Kaksi karaa / kolme revolveria

Kaksi karaa / kaksi revolveria

Kaksi karaa / kaksi revolveria

Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Yksi kara / tyokalukara / karkipylkka
Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Kaksi karaa / tydkalukara

Kaksi karaa / tyOkalukara / alarevolveri
Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka

Kaksi karaa / tydkalukara / alarevolveri

Kaksi karaa / kaksi revolveria / karkipylkka

Kaksi karaa / kaksi revolveria / karkipylkka

Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
Kaksi karaa / tyokalukara

Yksi kara / tydkalukara / karkipylkka
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Konfiguroinnit

Postprosessorit ja koneymparistot

Takisawa

TM-4000Y2 Fanuc 31i-B Kaksi karaa / kaksi revolveria

CIMCO mittapaasovelluksen tukea laajennettu

Mastercamin mukana asennettavia Fanucin postprosessoreita on muokattu niin, etta ne tukevat suoraan CIMCO
mittapadsovellusta. CIMCO mittapaasovellus joudutaan hankkimaan edelleen erikseen, mutta

vakiopostprosessorien muokkausta ei enaa tarvita.

« CIMCO mittapaasovelluksen .pst tiedoston loppuun on lisatty tarvittavat XML tiedot. Ne kayttajat tai

Mastercam edustajat, joiden tarvitsee muokata naita asetuksia, voivat tehda sen CIMCOn
mittapaasovelluksessa eika heidan tarvitse suoraan muokata XML tietoja.

 Kaikki tarvittava postprosessoinnin logiikka, muuttujat ja CIMCOon liittyvat postprosessorin lauseiden alueet
ovat jo otettu kayttddn eika niita tarvitse muokata. Kayttajien ei tulisi tarvita tehda mitadn muutoksia tahan

sisaltoon.

Katso lisatietoja CIMCOn mittapaasovelluksen kaytdsta sen dokumentaatiosta.

CIMCOn mittapaasovellus lisad Mastercamin mukana toimittavan Renishaw'n Productivity+ lisdéohjelman

toimivuutta.

Seuraavassa taulukossa on mittapaasovellusten tukemia muutamia yleisid Fanuc ja Haas postprosessoreita. Kaikki
nama postprosessorit on ladattavissa Mastercamin Tech Exchange sivustolta. * tarkoittaa maksullista

postprosessoria.

Fanuc Fanuc Mpfan.pst X
Generic Fanuc 3X Mill.pst X
Generic Fanuc 4X Mill.pst X
Generic Fanuc 5X Mill.pst X
Fanuc 5X Mill.mcpost * X
Haas Haas Generic Haas 3X Mill.pst X
Generic Haas 4X Mill.pst X
Haas 5X Mill.mcpost * X

CIMCO
Probing

X X X X X

>

X

X

Renishaw
Productivity+

CIMCO Probing XML data kunkin Fanuc .pst tiedoston lopussa on konfiguroitu oletuksena Renishaw mittapaan

kayttéon Fanuc 31i ohjauksella. Muita mittapaita voidaan valita CIMCO mittapaan lisdohjelmasta. CIMCOn
dokumentaatiosta voi katsoa lisatietoja tuetuista mittapaista ja ohjauksista.
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Huomio! Paivityksia voi olla saatavilla.
Katso uusimmat Mastercam.fi tai

my.mastercam.com sivustolta.

www.mastercam.com Mm

Mastercam® on CNC Software, LLC rekisteréimd tavaramerkki. Kaikki muut tavaramerkit ovat vastaavien omistajiensa. 671 0ld Post Road
©1983-2024. Kaikki oikeudet pidiitedicin. Tolland, CT 06084 USA
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